aerospace

Styrningar, bromsar och e
- filtrati
Ve ntller flluirc?;gas handling
hydraulics
Bruksanvisning ORIGA SYSTEM PLUS pneumatics

Bilaga till bruksanvisningen OSP-P / OSP-E ggg‘fiizsg‘)sltgging

ENGINEERING YOUR SUCCESS.




Styrningar, bromsar och ventiler 0SP-P / 0SP-E

Innehall

Kapitel Sida
Farord till bruksanvisningen 3

2 Montageanvisning 4
2.1 GHAStYrNING SHACINE ..uiiieei e e e et e e et e e e eaa e e e eaeaaeaes 4

2.2 Glidstyrning Slideling med BromS ......ueeeiiiiiii e 5

2.3 RUIIStyrning POWEISIIAE ..ccooiiiiiiiiiii e 7

2.4 Kulbussningsstyrning GUIEIINE ... .c.uuueiiiiiii e e e e 8

2.5 Aluminiumrullstyrning ProliNe .......cciiee i 10

2.6 Aluminiumrullstyrning Proline med Broms ...........iiieiiiiiiiiiie e 12

2.7 SKENSIYINMING KE .ottt e e e et e e e et e e e e e a e e e e et e e e eaan e 14

2.8 SKenstyrning STarline ......e.iii oo 18

2.9 Skenstyrning Heavy DUty HD .....ooooiiiiiiiiieie et 21
2,10 AKEIV DIOMIS L.ttt e e e e ettt bt e e e e e e e et bbb aaaaaaes 24
2.11 MUIti-BraKke-SHABINE ..uvueiiie ettt e e e e et e eeeeeees 25
2.12 MUIIEBraKe = ProliNe ....eeeeie et 27
2.13 Integrerade 3/2 VAZSVENTIIEr VOE .....oovuiiiiiii et e e e eae e 30

3 Reservdelslistor 32
3.1 GlidStyrning SHAEINE ...ttt e e e e e e ee bbb e e e e e e e eeeeeaaees 32

3.2 Glidstyrning Slideline Med BromsS ......ciiiui e e e e e eae 33

3.3 RUIISEYINING POWEISIIAE .uuueieiiiieieii e e e et e e e e e e et e e et e e e aaaeeeees 35

G I Ty a1 = €] a1 PPN 37

3.5 Rullstyrning Proling Med BromMS........uuueeiiiiiiiiiiiiiiii et 38

3.6 SKenStYIMING K. .ot 40

3.7 SKeNSEYINING SEArTINE ...ttt e e e e e e bbb e e e e e e e eeneaaaas 41

3.8  Skenstyrning Heavy DUty HD .....oooooiiiiieii e e e e e e eae 42

3.9 AKLIV DIOMIS .ot e e 43
3.10 Multi-Brake-SHAEINE .....cceiiiiieiiiii et 45
3011 MUII-BraKe-ProlinNe ...c.uuueeiii ettt e e e e e e e e e bbb e e e e e e aeees 47
3.12 Integrerade 3/2 vagventil VOE ....coooimiiiiiiii e 49




Brukarens ansvar

Brukarens ansvar omfattar:

e Uppfyllelse av EN 89/655 och dennes nationella tillampning,

e Foljandet av géllande nationella foéreskrifter for arbetssakerhet,

e Anvéandning av linjarenheterna OSP med pasatt styrning och bromsar enligt bestammelserna
e Foljandet av alla foreskrifter i denna bruksanvisning.

Det &r inte tillatet att ta linjirenheterna OSP med pasatta styrningar och bromsar i drift tills det har konstat-
erats att maskinen/anlaggningen som den skall monteras in i uppfyller
EU:s maskindirektiv.

1 Forord till bruksanvisningen

Bilagan till bruksanvisningen har bara giltighet i samband med bruksanvisningen ,,Modulara pneumatiskt
drivna linjarenheter OSP-P* eller ,,Moduléara elektriskt drivna linjarenheter OSP-E*“. Sakerhetsanvisningarna i
dessa maste observeras.

Aven for reparationer pa linjarenheten/cylindern skall bruksanvisningen ,,Moduldra pneumatiskt drivna linja-
renheter OSP-P* eller ,,Modulara elektriskt drivna linjarenheter OSP-E* observeras.

Livslangden fér OSP linjarenheter samt vidhangande styrningar och bromsar ar mycket hog pa grund av op-
timala amneskombinationer samt en in i det sista detaljen genomténkt konstruktion. Livslangden kan dock
férkortas genom utomordentliga belastningar och svara miljéférhallanden.

Darfor rekommenderas noggrann underhall vid tillfalle.

Teknisk data, tillaten belastning och berékning av livslangden for styrningar och bromsar se katalogen:
,ORIGA SYSTEM PLUS — Modular Pneumatic Linear Drive Systems* resp.

,ORIGA SYSTEM PLUS — Modular Electric Linear Drive Systems*

Forklaringar till symboler och hanvisningar

Hanvisningar som ar férsedda med dessa symboler &r till for att férhindra olycksfall och livshotande persons-
kada. Informera all berérd personal om dessa héanvisningar.

Symbol Forklaring Symbol Forklaring
Observera: Avsnitt i bruksanvisningen som
behandlar sékerhetsaspekter ar férsedda Observera: Risk for skarsar
med denna symbol.
Information: Symbol for tips och han-
visningar som underlattar utnyttjandet o . x
@ av maskinerna och forhindrar att skador Anvisning: Skyddsglasogon skall baras
uppkommer.
Observera: Hangande last Anvisning: Skyddshandskar skall béras
Observera: Risk for klamskador o | ANVisning: Levererbart tillbehdr
Upphovsmannaritt

Upphovsmannaratten till denna bruksanvisning férblir hos firman Parker-Hannifin GmbH.
Copyright 2011 ©.
Denna bruksanvisning far varken helt eller delvis mangfaldigas, spridas eller anvandas for otillaten

marknadsfoéring eller illojal konkurrens, ej heller éverlamnas till tredje person. Overtradelse kan medféra
straff- eller skadestandsansvar.
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2 Montageanvisning

2.1 Glidstyrning Slideline

(SL16/SL25 / SL32 / SL40 / SL50 / SL63 / SL80)
For montage eller borttagning av styrningen bor hela enheten demonteras fran maskinen eller anlaggningen.

@63 och @80

SL16 - SL25 - SL32 - SL40 - SL50 SL63 - SL80 h
@@ G

Borttagning av styrsladen

e Kontrollera att den pneumatiska linjarenheten ar bortkopplad fran tryckluften alternativt att den elektris-
ka linjarenheten ar spanningsfri.

e Taav alla externt pa styrsladen (11) monterade delarna.

e Skruva loss en drivklack (16) fran OSP'ns kolv sa att styrsladen kan forflyttas.

e  For OSP-P40, OSP-P50, OSP-E50, OSP-P63 och OSP-P80 galler: skruva av ena gaveln fran cylindern.

e lossa skruvarna (6) pa avstrykarlocket (17).

e Skjut den kompletta styrsladen fran styrskenan.

e Skruva loss de bada avstrykarlocken (7) resp. (17+18 fér SL63 och SL80) fran styrsladen (11).

e Kontrollera detaljerna — byt ut skadade och slitna detaljer sasom: Avstrykare (9), glidprofil (10) och filt
(8) (Slitagedelsset).

Borttagning och montage av styrskenan

e For borttagningen av styrskenan (1) skall skruvarna (4) med brickorna (3) skruvas ut.
Ta av styrskenan (1) och gaffeln (2) fran cylinderroret.

e Rengdr samtliga detaljer.

e Centrera styrskenan pa cylinderroret.

e For styrskenans (1) och gaffelns (2) montage skruvas skruvarna (4) med brickorna (3) in
(observera det foreskrivna vridmomentet).

Montage av styrsldden
e Rengdr samtliga detaljer.
e Lagg fett for styrningen (ldent.-nr: 10550) pa filtbitarna.
e L&gg i avstrykarna (9) resp. (21+22) och filt (8) i avstrykarlocken. Avstrykarens tat-
ningsflans skall sitta pa utsidan (se skiss till hoger).
e Vrid tillbaka justeringsskruvarna (14) vid styrsladen. /
e Lagg in stodplaten (5) pa justeringsskruvarnas sida. EL

e Tva glidprofiler (10) lagges i pa vardera sida i styrsladen. Glidprofilernas kanter dar
spar har skurits ut skall ligga mot varandra sa att smoérjnipplarnas fett kan komma till
styrskenan.

e  Skruva fast de bada avstrykarlock (7) resp. (17+18) lost med skruvarna (6).

Paforande av den monterade styrsldden pa styrskenan

e Den ihopsatta styrsladen skjuts, med justeringsskruvarnas sida mot kolven, forsiktigt pa styrskenan.
e Vid behov fors filtavstrykarna forsiktig med en skruvmejsel till sin ratta position.




Justering av spelet och slutmontage

e De sjalvsakrande justeringsskruvarna (14) dras at med foreskrivet viidmoment fran mitten och utat. Vid
anvandning av icke sjalvsdkrande justeringsskruvar (14) skall skruvsakring (rekommendation: Loctite
lagfast) anvandas och skruvarna dras at fran mitten och utat tills sladen inte kan flyttas manuellt langre.

e S|3d med en elastisk hammare 1att fran sidan mot styrsladen (11) tills glidelementen (10) har hamnat i
sin ratta position och dra &t alla justeringsskruvar (14) an en gang (se ovan)

e Lossa alla justeringsskruvar (14) fran mitten och utat med ca ett % till ett ¥ varv. Nar justeringen ar
klar skall styrsladen latt kunna férflyttas manuellt.

e Dra at skruvarna (6) vid avstrykarlocket (7) resp. (17+18) med foreskrivet vridmoment.

e Skjut styrsladen centrisk éver cylinderns kolv och fast drivklacken (16) med hjalp av brickorna (13) och
skruvarna (15).

0BS!
A Mellan drivklackarna (16) och styrsldden (11) far inte finnas nagot spel!

Observera erforderliga vridmoment enligt tabell!
e Atermontera ev. demonterad gavel pa linjarenheten.

Smorjning
Alla gangor i styrsladen (11) som inte behovs skall tappas igen med gangstifterna (12) for att inte smérjme-

del skall komma ut. De pa styrsladens (11) bada sidorna integrerade smorjnipplarna skall fyllas med fett for
styrning (Ident.-nr.: 10550) tills en |&tt fettfilm bildas nar styrsladen forflyttas fér hand.

Skruvarnas vridmoment
Pos. | SL 16 SL 25 SL 32 SL 40 SL 50 SL 63 SL 80
4 3 Nm 3 Nm 3 Nm 10 Nm 10 Nm 10 Nm 10 Nm

6 3 Nm 5,5 Nm 5,5 Nm 5,5 Nm 5,5 Nm 5,5 Nm 5,5 Nm

(endast for sjalvsa-

14 0,3-0,6 Nm[2,5-3 Nm |2,5-3 Nm [2,5-3 Nm |2,5-3 Nm [2,5-3 Nm |2,5-3 Nm
krande skruvar)

15 4,5Nm 9 Nm 145Nm [145Nm [14,5Nm |35Nm 40 Nm

19 . - - — - 20 Nm 20 Nm

2.2 Glidstyrning Slideline med broms

(SL25 / SL32 / SL40 / SL50)

For styrningens borttagning och montage bor hela enheten
tas ut ur maskinen eller anlédggningen.

Borttagning av styrsldaden

e Kontrollera att den pneumatiska linjarenheten &r bort-
kopplad fran tryckluften alternativt att den elektriska
linjdrenheten &r spanningsfri.

e Taav alla externt pa styrsladen (15) monterade delar.

e Skruva loss en drivklack (20) frdn OSP’ns kolv sa att
styrsladen kan forflyttas.

e Galler for OSP-P40 och OSP-P50: Skruva loss en gavel
fran cylindern.

e Lossa skruvarna (10) vid avstrykarlocket (11).

e Skjut den kompletta styrsladen fran styrskenan.

e Skruva loss de bada avstrykarlocken (11) fran styrsladen
(15).

e Kontrollera detaljerna — byt ut skadade och slitna detal-
jer sasom: Avstrykare (13), glidprofil (14) och filt (12)
(Slitagedelsset)




Styrningar, bromsar och ventiler 0SP-P / 0SP-E

Borttagning av broms

e Ta bort skruvarna (5) och ta av plattorna (6) och tryckfjadrarna (7) fran styrsladen.

e Nar bromskolvarna (21) tas ut far inga vassa verktyg anvandas. Istallet blases de ut med hjalp av en
tryckluftspistol som kopplas till bromsens tryckluftanslutning.

0BS!
Hall fast bromskolven under utblasningen
e Ta bort skruvarna (23) och ta av bromsbelagg (22) fran bromskolven (21) samt O-ringen (8).

e  Kontrollera detaljerna — byt ut skadade och slitna detaljer sdsom: O-ring (8) och bromsbelagg (22).

Borttagning och montage av styrskenan

e For borttagningen av styrskenan (1) skall skruvarna (4) med brickorna (3) skruvas ut.
Ta av styrskenan (1) och gaffeln (2) fran cylinderroret.

e Rengdr samtliga detaljer.

e Centrera styrskenan pa cylinderroret.

e For styrskenans (1) och gaffelns (2) montage skruvas skruvarna (4) med brickorna (3) in
(observera det foreskrivna vridmomentet).

Bromsens montage

e Rengdr samtliga detaljer samt bromskolvens montageutrymme och bromsluftanslutningen.

e Monterar bromsbelagget (22) pa bromskolven (21). Forse skruvarna (23) med skruvsakring (rekommen-
dation: Loctite lagfast) och skruva at de.

*  Smorj montageutrymmets vaggar och bromskolvens spar lite med fett for styrning
(Ident-nr.: 10550).

0BS!
Bromsbeligget skall hallas fettfri.
e L&gg O-ringen (8) in i bromskolven (21) och smérj O-ringen latt.

* Montera bromskolven (21) i styrsladen (15).

e Montera tryckfjadrarna (7) och plattorna (6). Férse aven dessa skruvar (5) med skruvsakring och skruva
at de.

Montage av styrsladen

e Rengor samtliga detaljer
e Lagg fett for styrning (Ident.-nr: 10550) pa filtbitarna (12).

e Lagg i avstrykarna (13) och filtbitarna (12) i avstrykarlocket. Avstrykarens tatningsflans skall ligga utan-
for (se skiss till hoger).

e Vrid tillbaka justeringsskruvarna (18) vid styrsladen.
e Lagg in stodplaten (9) pa justeringsskruvarnas sida.

e Tva glidprofiler (14) lagges i pa vardera sida i styrsladen. Glidprofilernas kanter dar
spar har skurits ut skall ligga mot varandra sa att smoérjnipplarnas fett kan komma till
styrskenan.

e Skruva fast de bada avstrykarlock (11) l6st med skruvarna (10).

Paforande av den monterade styrsldden pa styrskenan

e Den ihopsatta styrsladen skjuts, med justeringsskruvarnas sida mot kolven, forsiktigt pa styrskenan.
e Vid behov fors filtavstrykarna forsiktig med en skruvmejsel till sin ratta position.

Justering av spelet

e De sjalvsakrande justeringsskruvarna (18) dras at med foreskrivet vriidmoment fran mitten och utat. Vid
anvéndning av icke sjalvsakrande justeringsskruvar (18) skall skruvsakring (rekommendation: Loctite
lagfast) anvéndas och skruvarna dras at fran mitten och utat tills sladen inte kan flyttas manuellt langre.

e Sla med en elastisk hammare l4tt fran sidan mot styrsladen (15) tills glidelementen (14) har hamnat i
sin ratta position och dra &t alla justeringsskruvar (18) &n en gang (se ovan)

e Lossa alla justeringsskruvar (18) fran mitten och utat med ca ett % till ett Y2 varv. Nar justeringen &r
klar skall styrsladen latt kunna forflyttas manuellt.

e Dra at skruvarna (10) vid avstrykarlocket (11) med féreskrivet vridmoment.




Smorjning

e Alla gangor i styrsladen (15) som inte behovs skall tappas igen med gangstifterna (16) for att inte smorj-
medel skall komma ut. De pa styrsladens (15) bada sidorna integrerade smoérjnipplarna skall fyllas med
fett for styrning (Ident.-nr.: 10550) tills en latt fettfilm bildas nar styrsladen forflyttas for ha.

Slutmontage

e Skjut styrsladen centrisk éver cylinderns kolv och fast drivenheten (20) med hjalp av brickorna (17) och
skruvarna (19).

0BS!
A Mellan drivklackarna (20) och styrsldden (15) far inte finnas nagot spel!

Observera erforderliga vridmoment enligt tabell!
e Atermontera ev. demonterad gavel pa linjarenheten.

Skruvarnas vridmoment

Pos. SL 25 SL 32 SL 40 SL 50

4 3 Nm 3 Nm 10 Nm 10 Nm

5 3 Nm 3 Nm 3 Nm 3 Nm

10 5,5 Nm 5,5 Nm 5,5 Nm 5,5 Nm
2,5-3Nm 2,5-3Nm 2,5-3Nm 2,5-3Nm

'8 (endast for sjalvsakrande skruvar)

19 9 Nm 14,5 Nm 14,5 Nm 14,5 Nm

23 0,8-1Nm 0,8-1Nm 0,8-1Nm 0,8-1Nm

2.3 Rulistyrning Powerslide

PS16/25 — PS25/25 - PS25/35 — PS$25/44 - PS32/35 — PS$32/44 — PS40/44 -
PS40/60 - PS50/60 — PS50/76

Alla med Powerslide monterade detaljer i styrningen har pa fabriken stallts in och kontrollerats.

Inga ytterligare instaliningar behdvs. Om justeringar bli nédvéndiga under driften utférs dessa enligt den
féljande anvisningen.

Justering av styrsystemet

e Kontrollera att den pneumatiska linjarenheten &r bort-
kopplad fran tryckluften alternativt att den elektriska
linjarenheten ar spanningsfri.

e Taav alla externt pa styrsladen (4) monterade delar-
na.

e Lossa drivklacken (13) fran OSP'ns kolv sa att styrsla-
den kan forskjutas.

e Galler for OSP-P50 och OSP-E50: skruva av en gavel
fran cylindern.

e Dra av hela styrsladen fran styrskenan (2)

e Skruva av locket (11) och skjut tillbaka styrsladen pa
styrskenen.

e Taav locket (6).

e Los de bada excentriska I6prullarnas (10) lasmuttrar-
na med hjalp av en hylsnyckel.
Den excentriska 16prullen (10) har i motsats till den
centriska I6prullen (5) en insexskruv i axeln.

e Vrid de bada excentriska I6prullarna med hjalp av
en insexnyckel eller en gaffelnyckel tills systemet ar
utan spel. Bara minsta mojliga férspanning far uppsta
under arbetet. Dra at muttrarna och vrid inte excen-
trarna mer under arbetet.
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e Kontroll av styrspelet: Nar styrsladen forskjuts skall det precis vara mojlig att halla fast 16prullen med
fingrarna.

e Kontrollera dven spelet pa fler stallen pa styrningen éver hela slaglangden enligt ovan beskriven metod.
e Dra av hela styrsladen fran styrskenan.

e Smorj locket (11)

e Montera locket (11) med de tillhérande skruvar och brickor (skruva inte at annu).

e Skjut tillbaka styrsladen pa styrskenen. Kontrollera att |6parens medbringarsida finns pa kolvens cylin-
dersida.

e Justera locken (11) sa att de har Iatt kontakt med styrskenan. Bara pa detta sattet garanteras smorjning
av hela systemet under driften.

0BS!
Fo6r hard kontakt mot locket (11) 6kar friktionen.

e Skjut styrsladen centrisk éver cylinderns kolv och skruv fast drivenheterna (13) med brickorna (14) och
skruvarna (15).

e Montera locken (6).

0BS!

Observera vridmoment enligt tabellen!

e Mellan drivklackarna (13) och medbringaren (12) far inte férekomma nagot spel!
e Eftersmorj locket med en fettspruta.

0BS!

Rullarna far under inga omstindigheter utsattas for fér hog forspanning eftersom detta skulle férkorta styr-
ningens livslangd.

e Atermontera ev. demonterad gavel pa linjarenheten.

> D> D

Skruvarnas vridmoment

Pos. PS PS PS PS PS PS PS PS PS PS
16/25 25/25 25/35 25/44 32/35 32/44 40/44 40/60 50/60 50/76
3 10 Nm 10 Nm 10 Nm 10 Nm 10 Nm 10 Nm 10 Nm 20 Nm 20 Nm 20 Nm
5 13 Nm 13 Nm 13 Nm 25 Nm 13 Nm 25 Nm 25 Nm 25 Nm 25 Nm 70 Nm
9 3 Nm 10 Nm 10 Nm 10 Nm 10 Nm 10 Nm 10 Nm 10 Nm 20 Nm 20 Nm
15 4,5 Nm 9 Nm 9 Nm 9 Nm 14,5 Nm 14,5 Nm 14,5 Nm 14,5 Nm 14,5 Nm 14,5 Nm
16 2,6 Nm 2,6 Nm 3 Nm 3 Nm 3 Nm 3 Nm 5,5 Nm 10 Nm 10 Nm 10 Nm

2.4 Kulbussningsstyrning Guideline
(GDL25 / GDL32 / GDL40 / GDL50)

Styrningens montage

Styrningens alla kontaktytor skall rengéras.
Styrningsprecisionen ar beroende pa kontaktytornas
tillstand.

Kontaktytan bér helst vara plan, parallell och inte
vriden.

e  Sitt styrenheten pa underkonstruktionen och
skruva fast |&tt med féstskruvar enligt DIN 912-8.8.

e ev. befintlig klamskena (1) satts mot anslagskanten
och justeras.

e Dra at fastskruvarna med det féreskrivna
vridmoment:

GDL 25 /GDL 32: M5 - 5,5 Nm
GDL 40 /GDL 50: M6 - 10 Nm

T o P
-~ -~ p _'2/
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Underhall

Om kulbussningarna skulle vara skadade pga. 6verbelastning eller fér att de har kommit till slutet av sin
livslangd, rekommenderas att samtidigt byta ut kulbussningarna (22) och axlarna (2).

Anvand endast Parker Origa — reservdelar sa att de i katalogen uppgivna belastningsvarden kan uppnas igen.

Borttagning av styrsladen

e Kontrollera att den pneumatiska linjarenheten ar bortkopplad fran tryckluften alternativt att den elektris-
ka linjarenheten &r spanningsfri.

e Taav alla externt pa sladplattan (6) monterade delarna.

e Skruva loss och ta bort skruvarna (9) med brickorna (10).

e Galler bara for GDL50: Skruva loss en gavel fran OSP™n.

e  Skjut den kompletta styrsladen fran axlarna.

e Los och ta bort skruvarna (8) och brickorna (7) for att skilja sladplattan (6) fran I6pvagnen (19).

e |os fixeringsskruven (23) ur |6pvagnen.

Borttagning av styrskenan

e  For att ta bort den skall styrskenen skruvas loss fran underlagsytan.

e Ta bort fastskruvarna (21) och brickorna (20) och lyft klamskenan (1) och barskenan (3) fran linjarenhe-
ten/cylindern.

e Ta bort fastskruvarna (4) och brickorna (5) och ta bort axeln (2) fran barskenan (3).

Montage av styrskenan

e Kontrollera axlarna (2) och byt ut de v. b.
e Rengdr samtliga detaljer.
e Montera axeln (2) med skruvarna (4) och brickorna (5) pa barskenan (3). Anvand bara fasade axlar.

e Montera béarskenan (3) och klamskenan (1) med skruvarna (21) och brickorna (20) pa
OSP-linjarenheten/cylindern. Centrera samtidigt skenorna pa cylinderroret.

Montage av styrsladen

e Kontrollera kulbussningarna och byt ut skadade och slitna detaljer.
e Rengdr samtliga detaljer.

e Montera med hjalp av fixeringsskruven (23) kulbussningen (22) i I6pvagnens holje (19). Forse fixerings-
skruven med skruvsakring (rekommendation: Loctite lagfast).

e Skjut de enskilda I6pvagnarna (19) pa axeln.
Se till att de inte tippar!
0BS!

Skjut aldrig den komplett monterade slidenheten pa skenan eftersom kulbussningarna kan skadas da!

e Justera sladplattan langs med |6pvagnarna (19) och montera skruvarna (8) och brickorna (7) med féres-
krivet vridmoment.

e Skjut styrsladen centrisk 6ver cylinderns kolv och fast det évre medbringarblocket (13) med brickorna
(10) och skruvarna (9).

0BS!

Observera vridmoment enligt tabellen!

Det far inte finnas nagot spel mellan de tre medbringarblocken (13)!

e Atermontera ev. demonterad gavel pa linjarenheten.

Signalgivarens position

e Holjet fér magneten (18) kan monteras pa vilken som helst av de fyra I6pvagnarna (19).
e Signalgivarens position skall darefter anpassas till magnetens position.
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Smdrjning

Information
@ e Anvand endast rullagerfett fér kulbussningarna.
e For enkel eftersmorjning har de fyra I6pvagnarna (19) forsetts med smorjnipplar.
e Bestam ditt smorjningsintervall anpassad till din anvandning sa att alltid tillrackligt mycket fett finns i
kulbussningarna.

Skruvarnas vridmoment

Pos. GDL 25 GDL 32 GDL 40 GDL 50
4 3 Nm 3 Nm 5,56 Nm 5,56 Nm
8 5,5 Nm 5,5 Nm 10 Nm 10 Nm
9 9 Nm 10 Nm 14,5 Nm 10 Nm
11 9 Nm 14,5 Nm 14,5 Nm 14,5 Nm
16 1,2 Nm 1,2 Nm 3 Nm 3 Nm
21 3 Nm 3 Nm 10 Nm 10 Nm

2.5 Aluminiumrullstyrning Proline

(PL16 / PL25 / PL32 / PL40 / PL50)
For styrningens borttagning och montage bér hela enheten tas ut ur maskinen eller anlaggningen.

Borttagning av styrsladen

e Kontrollera att den pneumatiska linjarenheten ar bortkopplad fran tryckluften alternativt att den elektris-
ka linjarenheten ar spanningsfri.

e Taav alla externt pa styrsladen (12) monterade delarna.

e Skruva loss en drivklack (17) fran OSP’ns kolv sa att
styrsladen kan forflyttas.

® Lossa skruvarna (6) vid avstrykarlocket (7).

e  Galler bara for PL40 / PL50: Skruva loss en gavel fran
OSPn.

e  Skjut den kompletta styrsladen fran dubbelskenan
(1).

e Skruva loss de bada avstrykarlocken (7) med filtbitar-
na (8) och avstrykarna (9) frdn styrsladen (12).

e Lossa och ta bort skruvarna (10) och lossa rullskopa-
ret (11) fran styrsladen (12).

Borttagning av dubbelskenan

e Ta bort tacklocken (5)

e Ta av fastskruvarna (4) och brickorna (3) och lyft av
dubbelskenan (1) fran OSP-cylindern.

e Vid behov:
Ta av OSP-cylinderns ena gavel och skjut ut klampro-
filen ur cylinderrérets spar.




Montage av dubbelskenan

e Kontrollera dubbelskenan (1) och byt ut den vid behov.
e Rengdr samtliga detaljer.

e Vid behov: Ta av ena gaveln fran OSP-cylindern och skjut in klamprofilen
i cylinderns spar.

e Montera dubbelskenan (1) och klamprofilen (2) med skruvarna (4) och
brickorna (3) pa OSP-cylindern (observera max vridmoment). Centrera
samtidigt skenorna pa cylinderréret. Sparet (X) pa dubbelskenans sida
(1) skall monteras pa kolvens sida. Dubbelskenans (1) kontaktyta (Y)
som finns pa samma sida som sparet (X) skall ligga an mot cylinderrérets
laxstjartprofil.

e Pressa in de nya tacklocken (5) slatt (eller lite férsénkt) i dubbelskenan
(1).

Montage av styrsladen

e Kontrollera detaljer sdsom rullskopar (11), avstrykare (9) och filt (8) och byt v. b. ut skadade eller slitna
detaljer.

* Rengdr samtliga detaljer.

e Vid rullskons justering skall skiljas mellan fast- och justeringssida. Rullskon pa den fasta sidan (11b)
monteras med skruvarna (10) fast pa styrsladens (12) undersida.

e Laggide tre brickorna (13) i rullskon (11a) pa justeringssidan och montera den med skruvarna (10)
mot styrsladen (12). Skruvarna (10) skall dras at sapass att rullskon helt ligger an mot styrsladen men
anda kan forskjutas.

e Skjut styrsladen komplett som forberedd med justeringsskruvens sida (14) mot OSP’ns kolv férsiktig pa
styrskenan.

e Rullskona (11) justeras via gangstiftet (14). Rullskona skall justeras i obelastat tillstand och skall vid
dubbelskenans (1) lattast I6pande stélle vara helt utan spel. Pa det stallet pa dubbelskenan dar det
I6per samst far skjutmotstandet inte Gverskrida maximalvardet. Styrsladens skjutmotstand skall justeras
enligt f6éljande:

Storlek PL 16 PL 25 PL 32 PL 40 PL 50
Justeringsvérde < 0,5N 1N 15N 2N 3N
Maximalvarde < 3N 6N 9N 10N 12N

e  Fast forst skruvarna (10) och sedan de bada gangstift (18) med sitt respektive vridmoment.
* Montera avstrykarlocket (7), filtbitarna (8) och avstrykaren (9) med skruvarna (6).

e Skjut styrsladen (12) centrisk éver cylinderns kolv och fast drivenheterna (17) med brickorna (16) och
skruvarna (15).

0BS!
A Det far inte finnas spel mellan drivklackarna (17) och styrsladen (12)! Observera vridmoment enligt tabellen!
e Atermontera ev. demonterad gavel pad linjarenheten.

Smorjning
Proline rullstyrningen &r permanentsmord.

Skruvarnas vridmoment

Pos. PL 16 PL 25 PL 32 PL 40 PL 50
(OSP-P) 4 3 Nm 3 Nm 10 Nm 10 Nm 10 Nm
(OSP-E) 4 - 1 Nm 7 Nm - 10 Nm
6 1,2 Nm 1,2 Nm 1,2 Nm 1,2 Nm 1,2 Nm
10 3 Nm 5,5 Nm 10 Nm 10 Nm 20 Nm
15 4,5 Nm 9 Nm 14,5 Nm 14,5 Nm 14,5 Nm
18 0,5Nm 0,5Nm 0,5Nm 0,5 Nm 0,5Nm
11
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2.6 Aluminiumrullstyrning Proline med broms

(PL25 / PL32 / PL40 / PL50)

For styrningens borttagning och montage bdr hela enheten tas ut ur maskinen eller anlaggningen.

Borttagning av styrsladen

e Kontrollera att den pneumatiska linjarenheten ar bort-
kopplad fran tryckluften alternativt att den elektriska
linjarenheten ar spanningsfri.

e Taav alla externt pa styrsladen (16) monterade delar-
na.

e Skruva loss en drivklack (20) fran OSP'ns kolv sa att
styrsladen kan forflyttas.

e Lossa skruvarna (10) vid avstrykarlocket (11).

e Galler bara for PL40 / PL50: Skruva loss ett lock fran
OSP’n.

e  Skjut den kompletta styrsladen fran dubbelskenan
(1)

e  Skruva loss de bada avstrykarlocken (11) med filtbi-
tarna (12) och avstrykarna (13) fran styrsladen (16).

e Lossa och ta bort skruvarna (14) och lossa rullskopa-
ret (15) fran styrsladen (16).

Borttagning av bromsen
e Ta bort skruvarna (6) och ta av plattorna (7) och
tryckfjadrarna (8) fran styrsladen.

e Bromskolven skall inte tas bort med ett vasst verktyg.
Den skall blasas ut med hjalp av en tryckluftspistol
som ansluts vid bromsens tryckluftanslutning.

0BS!
Hall fast bromskolven nér den blases ut
Q e Ta bort skruvarna (24) och ta av bromsbelagg (23) fran bromskolven (22) samt O-ringen (9).

e Kontrollera detaljerna — byt ut skadade och slitna detaljer sdsom: O-ring (9) och bromsbelagg (23).

Borttagning av dubbelskenan

e Ta bort tacklocken (5)
e Ta av fastskruvarna (4) och brickorna (3) och lyft av dubbelskenan (1) fran OSP-cylindern.

e Vid behov:
Ta av OSP-cylinderns ena gavel och skjut ut klamprofilen ur cylinderrérets spar.

Montage av dubbelskenan

e Kontrollera dubbelskenan (1) och byt ut den vid behov.
* Rengdr samtliga detaljer.

e Vid behov: Ta av ena gaveln fran OSP-cylindern och skjut in klamprofilen
i cylinderns spar.

e Montera dubbelskenan (1) och klamprofilen (2) med skruvarna (4) och
brickorna (3) pa OSP-cylindern (observera max vridmoment). Centrera
samtidigt skenorna pa cylinderréret. Sparet (X) pa dubbelskenans sida
(1) skall monteras pa kolvens sida. Dubbelskenans (1) kontaktyta (Y)
som finns pa samma sida som sparet (X) skall ligga an mot cylinderrérets
laxstjartprofil.

e Pressa in de nya tacklocken (5) slatt (eller lite forsénkt) i
dubbelskenan (1).




Bromsens montage

e  Rengdr samtliga detaljer samt bromskolvens montageutrymme och bromsluftanslutningen.

0BS!
Bromsbeligget skall hallas fettfri.
e Lagg O-ringen (9) in i bromskolven (22) och smérj O-ringen latt.

e Montera bromskolven (22) i styrsladen (16).

e Montera tryckfjadrarna (8) och plattorna (7). Férse &ven dessa skruvar (6) med skruvsakring och skruva
at de.

Montage av styrsladen

e Kontrollera detaljer sasom rullskopar (15), avstrykare (13) och filt (12) och byt v. b. ut skadade eller
slitna detaljer.

e Rengdr samtliga detaljer.

e Vid rullskons justering skall skiljas mellan fast- och justeringssida. Rullskon pa den fasta sidan (15b)
monteras med skruvarna (16) pa styrsladens (14) undersida.

e Laggi de tre brickorna (17) i rullskon (15a) pa justeringssidan och montera den med skruvarna (14)
mot styrsladen (16). Skruvarna (14) skall dras at sapass att rullskon helt ligger an mot styrsladen men
anda kan forskjutas.

e Skjut styrsladen komplett som forberedd med justeringsskruvens sida (19) mot OSP’ns kolv forsiktig pa
styrskenan.

e Rullskona (15) justeras via gangstiftet (19). Rullskona skall justeras i obelastat tillstdnd och skall vid
dubbelskenans (1) lattast [6pande stalle vara helt utan spel. Pa det stéllet pa dubbelskenan dar det
I6per samst far skjutmotstandet inte Gverskrida maximalvardet. Styrsladens skjutmotstand skall justeras
enligt féljande:

Storlek PL 25 PL 32 PL 40 PL 50
Justeringsvérde 1N 1,5N 2N 3N
Maximalvarde 6 N 9N 10N 12N

e  Fast forst skruvarna (14) och sedan de bada gangstift (25) med sitt respektive vridmoment.
* Montera avstrykarlocket (11), filtbitarna (12) och avstrykaren (13) med skruvarna (10).

e Skjut styrsladen (16) centrisk éver cylinderns kolv och fast drivenheterna (21) med brickorna (18) och
skruvarna (20)

0BS!
A Det far inte finnas spel mellan drivenheterna (21) och styrsldden (16)! Observera viidmoment enligt tabel-
len!

e Atermontera ev. demonterad gavel pa linjarenheten.

Smorjning
Proline rullstyrningen ar permanentsmord.

Skruvarnas vridmoment

Pos. PL 25 PL 32 PL 40 PL 50

4 3 Nm 10 Nm 10 Nm 10 Nm

6 3 Nm 3 Nm 3 Nm 3 Nm

10 1,2 Nm 1,2 Nm 1,2 Nm 1,2 Nm
14 5,5 Nm 10 Nm 10 Nm 20 Nm
20 9 Nm 14,5 Nm 14,5 Nm 14,5 Nm
24 0,8-1 Nm 0,8-1 Nm 0,8-1 Nm 0,8-1 Nm
25 0,5 Nm 0,5 Nm 0,5 Nm 0,5 Nm

13
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2.7 Skenstyrning KF

2.7.1 Borttagning av styrning
For styrningens borttagning och montage bdr hela enheten tas ut ur maskinen eller anlaggningen.
For borttagning av cylindern (drivenheten) se bruksanvisning OSP-P.
e Observera detaljernas placering pa spriangskissen
Férberedelse:

e Gor cylindern/anlaggningen fri fran tryck. Kontrollera att
cylindern har avluftats.

e Gor de elektriska anslutningarna strémldsa.
e Ta bort alla externa detaljer som har fasts pa sladen.

e Ta bort linjarenheten/cylindern enligt reglerna utan att
béja den.

Ta bort styrsladen:

e Skruva loss en av listerna (3) fran kolven pa OSP-P'n.

Risk for fastkilning!
Observera ev. utfallande kulor (kan forekomma om kulbu-

ren &r sliten).

e Skjut den kompletta styrsladen forsiktig av styrskenan (5).
Se till att den inte kilar fast!

e Rengor byggnadsdetaljerna med pa foretaget tillatna
rengdringsmedel. Anvand bara luddfria dukar.

e  Kontrollera detaljerna pa allman slitage:
- styrsladen (9) pa skador , gangor.
- Lopvagnen ,,STAR“ (8) kulorna
(Vid tuff drift kontrollera forslitning).
- Styrskenan ,,.STAR-specialskena" (5)
Inloppsspar, skakmarken.
- Klamprofil (4) skador, géngor.

e Skadade delar ersatts vid behov.

Ta bort I6pvagnen (8)

Skall alltid utféras for att underlatta rengéringen, slitagekontrollen och ev. senare dtermontage!
e  For att ta bort 16pvagnen (8) skruvas skruvarna (10) ut.

Ta hort styrskenan (5)

Styrskenan skall bytas ut vid konstaterat slitage som inkérningsspar eller skakméarken. Det ar inte mojligt att
efterslipa den eller att laga skadade stallen.

e  For borttagningen av styrskenan (5) skruvas skruvarna (6) ut. Styrskenan tas av fran cylinderréret.

Ta av klamprofilen (4)

Det behovs som regel bara nar den kompletta styrningen skall tas av permanent. Eller nar en total rengéring
skall utforas. For att ta bort klamprofilen (4) skall en av gavlarna (35, 36) tas av fran OSP-cylindern. Anvis-
ningarna for det finns i OSP-P bruksanvisningen.

e Lossa tatningsbanden, skruva av gaveln.
e Skjut klamprofilen ut ur cylinderrérets laxstjartspar.




2.7.2 Montage av styrningen

Nar detaljerna har kontrollerats pa slitage och ev. reservdelar har tagits fram utférs dtermontaget av
styrningen.

Montera klamprofilen (4)

Behovs bara vid komplett borttagning eller nar styrningen har uppdaterats.

For montaget av klamprofilen (4) skall en av gavlarna (35, 36) har tagits bort (se ovan).
e Skjut klamprofilen (4) in i cylinderrdrets sidospar.

e Montera gaveln (35, 36) pa OSP-cylindern.

Montera styrskenan (5)

Beroende pa cylinderstorleken skall vid paskruvningen anvandningen av brickor (7) observeras:
OSP -KF16 / -KF40 / -KF50 med brickor!

e  Fast forst styrskenan (5) med alla skruvar (6) och ev. brickor (7) I6st, justera.
e Dra at alla skruvar med vridmomentnyckel enl. tabellen.

Skruv OSsP OSsP OSsP OSsP OSsP
Pos. KF-16 KF-25 KF-32 KF-40 KF-50
6 1,2 Nm 3 Nm 3 Nm 5,5 Nm 10 Nm

Montera ldpvagnen (8)
A TIPS:

Risk for skador pga. fastkilning, kulférlust och smuts.
Styrskenans front skall ha de erforderliga urfasningarna och far inte vara skadad, ojamn osv.
Anvand inget vald. For nya detaljer, anvand den medlevererade montageanvisningen fér STAR-skenor.
e Styrskenans front skall smorjas in med det for styrningen féreskrivna rullagerfettet.
e Justera I6pvagnen med den fasade kontaktytan mot OSP-cylinderns kolvbygel.
(F6r OSP-KF16 ar bada sidor lika.)

e Hall fram de bada Iépvagnarna (med ev. montagehjalp) och skjut de forsiktig utan att kanta de pa sken-
an.

TIPS:
@ Kulorna skyddas mot forlust genom fina kansliga tradar. De kan, vid ratt hantering, inte ramla ned.
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®

®

Montera styrsladden (9)

Beroende pa cylinderstorleken skall vid paskruvningen anvandning av brickor
observeras: OSP -KF16 / -KF32 / -KF40 / -KF50 med brickor (11):

Styrsladens medbringare (9) skall ligga pa samma sida som OSP-cylinderns

kolvbygel.

e Fixera forst styrsladen (9) med alla skruvar (10) och ev. brickor (11) I6st
inskruvade pa lépvagnen.

e Tryck styrsladen (9) mot I6pvagnens fasade sida (8) och dra samtidigt med

en vridmomentnyckel at alla skruvar (10) enligt tabellen.

0BS!

Lopvagnens kontaktytor skall ligga an mot styrsldaden!

Scruv OSP OSP OSP OSP OSP

Pos. KF-16 KF-25 KF-32 KF-40 KF-50

10 1,2 Nm 3 Nm 3 Nm 5,5 Nm 10 Nm
0BS!

Det far inte finnas nagot spel mellan listerna (3) och styrsla-

dens medbringare (9)!
e Tryck listen (3) med skruvarna (1) och brickorna (2) mot

OSP-cylinderns kolvbygel och skruva at de omvéaxlande.

Observera atdragningsmoment enligt tabellen:

Scruv OSP OSP OSP OSP OSP
Pos. KF-16 KF-25 KF-32 KF-40 KF-50
1 3 Nm 5,5 Nm 10 Nm 10 Nm 10Nm

Information
Montaget av OSP-KF i en maskin eller anlaggning motsvarar i grunden montage av en OSP-cylinder.
Ytterligare beskrivning finns i bruksanvisningen fér OSP.




Smorjning
For eftersmorjningen av styrningen finns pa l6pvagnarnas (8) front smoérjnipplar. Eftersmdrjningsintervallerna
ar beroende pa miljopaverkan sasom nedsmutsning, vibrationer, stétbelastning osv.

Bestam ditt smorjningsintervall enligt dina behov sa att alltid tillracklig med fett finns inne i I16pvagnarna
och kontrollera att en fettfilm syns pa styrskenans |opyta.

Som smoérjmedel rekommenderas ett smorjfett enligt DIN 51825 med konsistensklass NLGI 2 enligt
DIN 51818.

Fett med tillsatta fasta @mnen (som grafit eller MoS2) far inte anvandas.

Nya Iépvagnar i storleken KF16 och OSP-KF40 skall smérjas innan de anvinds for férsta gdngen. Vid leve-
rans dr de enbart konserverade.

Den forsta smoérjningen utférs som regel med den trefaldiga delmangden enligt nedanstéende tabell och
genomfors enligt féljande:

1. Smorj I6pvagnen med den férsta delmangden enligt tabell.

2. For flytta I6pvagnen genom 3 dubbelslag med minst den trefaldiga vagnlangden fram och tillbaka.
3. Upprepa forfarandet enligt 1. och 2. tva ganger.

4. Kontrollera att en smorjfilm syns pa styrskenan.

Tabell smorjmangd OSP-KF

Typ Delmangd vid cm?

Forsta smorjning 3x0,4
-KF16

Eftersmorjning 1x04
-KF25 Eftersmorjning 1x0,7
-KF32 Eftersmorjning 1x0,7
-KF40 Eftersmorjning 1x0,7
-KF50 Eftersmorjning 1x1,4

Underhall

Smuts kan fastna och samlas speciellt pa friliggande styrskenor.
For att uppratthalla funktionen for tatningarna i 16pvagnarna skall sadan smuts tas bort regelbundet.
Vid avvikelser fran vara varden eller kritiska anvandningar kontaktas var tekniska avdelning!
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2.8 Skenstyrning Starline

2.8.1 Borttagning av den kompletta styrsladen
For styrningen borttagning och montage bér hela enheten tas
ut ur maskinen eller anldggningen.
e Observera detaljernas placering pa springskissen
Férberedelse:

e Gor cylindern/anlaggningen fri fran tryck. Kontrollera att
cylindern har avluftats.

e Gor de elektriska anslutningarna strémldsa.
e Ta bort alla externa detaljer som har fasts pa sladen.

e Ta bort den kompletta enheten enligt reglerna utan att
béja den.

Ta bort styrsladen (9):

e Skruva loss en av drivklackarna (3) fran kolven pa
OSP-P'n.

e Skjut den kompletta styrsladen (9) forsiktig av styrskenan.

e Kontrollera detaljer sdsom styrsladen (9), I6pvagnar (8),
styrskena (5) och klamprofil (4) pa skador eller slitage och
byt ut de vid behov.

Borttagning av lopvagnarna (8)

e Skruva ut skruvarna (10) ur styrsladen.

Borttagning av styrskenan (5)

e Skruva ut skruvarna (6) ur styrskenan.
e Ta av styrskenan (5) fran cylinderroret.

Borttagning av klamprofil (4)

For borttagning av klamprofilen (4) skall en gavel tas av fran OSP-P-cylindern.
e Se ndrmare i bruksanvisningen fér OSP-P (del 35).
e Skjut ut klamprofilen ur cylinderrorets spar.

2.8.2 Montage av den kompletta styrsladen

Montage av klamprofil (4)

For montage av klamprofilen (4) skall en av gavlarna har tagits av fran OSP-P-cylindern.
e Se narmare i bruksanvisningen fér OSP-P (del 35).

e Skjut ut klamprofilen (4) ur cylinderrorets spar. Observera positionen vid cylindern!
e Montera gaveln (35) pa OSP-cylindern. Forfarandet enligt bruksanvisningen OSP-P.

Montage av styrskenan (5)

e  Forst skall styrskenan (5) férses med alla skruvar (6).

0BS!

A Olika brickor beroende pa inskruvningsdjupet:
OSP-STL16, -STL40 och -STL50 med brickor (7),
Andra cylinderstorlekar utan brickor.

e Skruva in skruvarna 16st, justera.
o Dra at skruvarna (6) enligt vridmomenttabellen:

Pos. OSP-STL16 OSP-STL25 OSP-STL32 OSP-STL40 OSP-STL50

6 1,2 Nm 3 Nm 3 Nm 5,5 Nm 10 Nm




Montage av lépvagnarna (8)

e  Skjut de bada I6pvagnarna (8) forsiktig pa styrskenan (5).

Anvind den med nya l6pvagnar medfdljande monteringshjilpmedlet och skjut de férsiktig pa styrskenan
(5).
Fo6lj den medféljande anvisningen.

0BS!
A Lopvagnens fasade anslagsida skall ligga pad samma sida som
kolvbygeln (se bruksanvisning OSP-P del 27)
Montage av styrsldaden (9)

e  Lagg styrsladen (9) pa I6pvagnarna (8) kontrollera samtidigt placerin-
gen mot kolven.

e  Fixera skruvarna (10) med brickorna (11) I6st och:

0BS!

e Tryck styrsladen (9) mot lopvagnens fasade anslagsida (8) och skruva
fast med skruvarna (10).

VIKTIG!
Lopvagnens anslagsida (8) skall ligga an mot styrsladen (9).
Pos. OSP-STL16 OSP-STL25 OSP-STL32 OSP-STL40 OSP-STL50
10 1,2 Nm 3 Nm 3N 5,5 Nm 10 Nm

Observera de angivna vridmoment!

Montage av drivenheten (3)

e Skruva fast drivklacken (3) med skruvarna (1) och brickorna (2) vid cylinderns kolvbygel medan med-
bringarytorna trycks at.

VIKTIG!
Det far inte finnas nagot spel mellan drivklackarnas anslagsytor
och styrsladens medbringare!

Observera de angivna vridmoment!

Pos.

OSP-STL16

OSP-STL25

OSP-STL32

OSP-STL40

OSP-STL50

4,5 Nm

9 Nm

14,5 Nm

14,5 Nm

14,5 Nm
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Smdrjning

For eftersmorjningen av styrningen finns pa lopvagnarnas (8) front smorjnipplar. Eftersmérjningsintervallerna
ar beroende pa miljépaverkan sasom nedsmutsning, anvandning av kylsmdrjmedel, vibrationer, stétbelast-
ning osv.

Bestam ditt smorjningsintervall enligt dina behov s& att alltid tillracklig med fett finns inne i I6pvagnarna
och kontrollera att en fettfilm syns pa styrskenans I6pyta.

Som smérjmedel rekommenderas ett smorjfett enligt DIN 51825 med konsistensklass NLGI 2 enligt
DIN 51818.

Fett med tillsatta fasta amnen (som grafit eller MoS2) far inte anvandas.

Nya I6pvagnar i storleken STL16 skall smérjas innan de anvinds for férsta gangen. Vid leverans dr de enbart
konserverade.

Den forsta smorjningen utférs som regel med den trefaldiga delmangden enligt nedanstaende tabell och
genomfors enligt foljande:

1. Smorj I6pvagnen med den férsta delmangden enligt tabell.

2. For flytta I6pvagnen genom 3 dubbelslag med minst den trefaldiga vagnlédngden fram och tillbaka.
3. Upprepa forfarandet enligt 1. och 2. tva génger.

4. Kontrollera att en smorjfilm syns pa styrskenan.

Tabell smérjmangd OSP-STL

Typ Delméangd vid cm?

Forsta smorjning 3x0,4
-STL16

Eftersmoérjning 1x04
-STL25 Eftersmorjning 1x0,7
-STL32 Eftersmorjning 1x0,7
-STL40 Eftersmorjning 1x0,7
-STL50 Eftersmorjning 1x1,4

Underhall

Smuts kan fastna och samlas speciellt pa friliggande styrskenor.
For att uppratthalla funktionen fér tatningarna i 16pvagnarna skall sddan smuts tas bort regelbundet.
Vid avvikelser fran vara varden eller kritiska anvandningar kontaktas var tekniska avdelning!




2.9 Skenstyrning Heavy Duty HD

(HD 25/ HD 32/ HD 40/ HD 50)

For tillganglighetens skull bér hela cylinder med styrning demonteras fran maskinen eller anlaggningen nar
styrningen skall monteras eller demonteras.

e Observera delarnas placering pa spriangskissen nedan.

Forberedelse:

e Koppla bort trycket fran cylindern/anlaggningen. Kontrollera att cylinderns verkligen avluftas.
e Koppla bort alla elektriska anslutningar.

e Demontera alla externa detaljerna som sitter pa sladen.

2.9.1 Montage av styrningen i en anldggning

Styrningens kontaktytor skall rengéras. Styrningens precision ar beroende pa kontaktytornas beskaffenhet.
Kontaktytorna skall vara sa plana och parallella som majligt och inte vridna.

Information:
Styrningens kontaktytor ar kanske inte exakt parallella med anlaggningens montageytor innan den fixeras.
Detta &r utan betydelse och har ingen effekt pa styrningens precision nar den blir fixerad.

e Sitt styrenheten pa underkonstruktionen och dra at den med fastskruvar via genomgangsborrningarna
eller via T-spars muttrar/skruvar.

e Vid anvandning av T-spars muttrar/skruvar bor avstandet inte vara stérre an 100 mm.

0BS!
A Styrenhetens fastskruvar skall sdkras mot att de I6ser sig sjdlvmant

(t.ex. flytande skruvsakring medelfast)

e Dra at fastskruvarna med det erforderliga vridmomentet:
HD 25/ HD 32: M5: 5,5 Nm
HD 40 / HD 50: M6: 10 Nm

S Cm(®)




Styrningar, bromsar och ventiler 0SP-P / 0SP-E

2.9.2 Underhall
Om styrvagnen (1) skulle vara skadad rekommenderas att samtidigt byta ut styrvagnen och styrskenorna
(15).

Anvand endast Parker Origa —reservdelar for att ater kunna na de enligt katalogen tillatna belastningsvarden.

Steg 1:

Demontage av sladplattan (5)

e Koppla bort tryckluften fran cylinderledningarna och elen fran de elektriska ledningarna.
e Demontera alla externa delar som sitter pa sladplattan (5).

e Lossa och ta bort skruvarna (9) med brickorna (8).

e Demontera magnethéllaren (3) genom att ta bort skruvarna (11) och brickorna (10).

e Lossa och ta bort skruvarna (7) och brickorna (6) for att kunna lossa sladplattan (5) fran |6pvagnarna
(1).

Demontage av styrskenor (15) och Iépvagnar (1)

e For demontaget skall styrskenorna (15) skruvas loss fran barskenornas kontaktytor (2).
e Demontera tackhuvor (17) och fastskruvar (16), ta av styrskenorna med |6pvagnarna (1).
e Skjut I6pvagnarna (1) fran styrskenorna (5).

Demontage av barskenorna (2)

e Demontera fastskruvar (14) och brickor (13). Ta av barskenorna (2) fran OSPn.

e Ta bort kldmprofilerna (4) genom att demontera en av linjarenhetens gavlar,
(se bruksanvisning OSP-P resp. OSP-E).

Steg 2:

Montage av harskenorna (2)

e Kontrollera klamprofilerna (4) och byt ut de vid behov.
e Rengor barskenan (2).

e Montera klamprofilerna (4) genom att demontera en av linjarenhetens gavlar
(se bruksanvisning OSP-P resp. OSP-E).

* Montera linjarenhetens gavel igen (se bruksanvisning OSP-P resp. OSP-E).
e  Satt barskenorna (2) pa linjarenheten.
e Dra at fastskruvarna (14) latt med brickorna (13).

e Justera de bada barskenorna (2) pa en plan yta och dra sedan at fastskruvarna (14) med det erforderliga
vridmomentet.

Montage av styrskenor (15) och lopvagnar (1)

e Rengor och kontrollera styrskenorna (15) byt ut de vid behov.

e Kontrollera I6pvagnarna (1); byt ut de vid behov.

e Skjut forsiktig tva I6pvagnar (1) vardera pa styrskenorna (15).

Forsiktig sa att de inte fastnar!

S&tt pa det med nya I6pvagnar medféljande montage hjalpmedIlet och skjut de forsiktig pa styrskenorna.
Observera de medfdljande anvisningarna.

Skjut en styrskena (15) mot barskenans anslagskant (2) och fast den genom att dra at fastskruvarna
och brickor (16, 17) med det erforderliga viidmomentet.

e Skjut den andra styrskenan pa barskenan och dra at fastskruvarna bara latt.

Skruvarnas vridmoment Pos. HD 25 HD 32 HD 40 HD 50
7 3 Nm 3 Nm 5,5 Nm 10 Nm
9 9 Nm 14,5 Nm 14,5 Nm 14,5 Nm
11 10 Nm 10 Nm 10 Nm 10 Nm
(OSP-P) 14 3Nm 3Nm 10 Nm 10 Nm
(OSP-E) 14 1,6-2Nm* | 3Nm 10 Nm
16 3 Nm 3Nm 5,5 Nm 10 Nm
* betrygga med Loctite 243
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Montage av sladplattan (5)

e Rengdr samtliga detaljer.

0BS!
A En komplett monterad slidenhet far aldrig skjutas pa styrskenan eftersom I6pvagnarna da skulle kunna ska-
das!

e Sitt sladplattan (5) pa I6pvagnarna (1) och fast den genom att dra &t fastskruvarna (7) och brickorna (6)
med det erforderliga vridmomentet.

e  For att parallelljustera den andra styrskenan skall sladplattan (5) med de bada I6pvagnarna koras i ett
dubbelslag.

Darefter skall fastskruvarna (16) under en slagrorelse dras at med det erforderliga vridmomentet.

e Undik vridning:
Lossa ater fastskruvarna pa bada Iépvagnarna som sitter i styrskenan och dra fér hand I6paren tva
dubbelslag.

e Dra at fastskruvarna igen med rekommenderat moment.
e Montera tackhuvorna (17).

e  For styrsladen centrisk Gver cylinderns kolv och fast den mittersta medtagaren (12) med brickor (8) och
skruvar (9).

Observera det erforderliga vridmomentet!

e Skruva fast magnethallaren (3) med fastskruvarna (11) och brickor (10) pa den &nskade sidan med det
erforderliga vridmomentet.

A oban
Observera vridmoment enligt tabellen (sida 22)!

De tre medtagarna (12) skall monteras utan spel mot varandra!

Signalgivare placering

Signalgivare kan monteras pa bada sidor
pa skenornas hela langd.

Signalgivare

Smorjning

@ Information

For I6pvagnarnas eftersmorjning far endast rullagerfett anvindas.

For eftersmérjningen av styrningen finns pa lopvagnarnas (1) front smoérjnipplar. Eftersmorjningsintervallerna
ar beroende pa miljdpaverkan sasom nedsmutsning, anvandning av kylsmorjmedel, vibrationer, stétbelast-
ning osv.

Bestam ditt smorjningsintervall enligt dina behov sa att alltid tillracklig med fett finns inne i I6pvagnarna
och kontrollera att en fettfilm syns pa styrskenans I6pyta.

Som smérjmedel rekommenderas ett smorjfett enligt DIN 51825 med konsistensklass NLGI 2 enligt
DIN 51818.

Fett med tillsatta fasta amnen (som grafit eller MoS2) far inte anvandas.

Tabell smoérjmangd OSP-HD

Typ Delmangd vid cm?

HD25, 32, 40 Eftersmorjning 1x0,7

HD50 Eftersmorjning 1x1,4
Underhall

Smuts kan fastna och samlas speciellt pa friliggande styrskenor.
For att uppratthalla funktionen for tatningarna i I6pvagnarna skall sadan smuts tas bort regelbundet.
Vid avvikelser fran vara varden eller kritiska anvandningar kontaktas var tekniska avdelning!
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2.10 Aktiv broms

(AB25 / AB32 / AB40 / AB50 / AB63 / AB8O)

Cylindern behéver i normala fall inte tas ut ur maskinen.

Borttagning av aktivbromsen

e Koppla bort tryckluften fran cylinder- och bromsled-
ningarna och strommen fran
elledningarna.

e Ta bort bromsluftanslutningens tryckluft-ledning.

e Ta bort skruvarna (7 + 8) med brickorna (5) och ta av
bromshuset (1) frdn cylinderns
kolv (15).

e Ta bort skruvarna (10) och ta av plattorna (9) och
tryckfjadrarna (13) fran bromshuset (1).

e Bromskolven (4) far inte tas ut medels vassa verktyg
men blases ut medels en tryckluftpistol som kopplas
till bromsens luftanslutning.

0BS!

Hall fast bromskolven under utblasningen

e Endast for AB40 / AB50 / AB63 / AB80:
Lossa skruvarna (11) och ta av bromsbelagget (12)
fran bromskolven (4).

e Ta bort O-ringen (2) fran bromskolven (4).

e Kontrollera detaljerna och byt ut skadade resp. slitna
detaljer sasom: O-ring (2) och bromsbelagg (12) resp. bromskolv med bromsbelagg (4 + 12) fér AB25
och AB32.

Bromsens montage

e Rengdr samtliga detaljer samt bromskolvens montageutrymme och bromsluftanslutningen.
e Endast for AB40 / AB50 / AB63 / AB80:

e Monterar bromsbelagget (12) pa bromskolven (4).

e  Forse skruvarna (11) med skruvsakring (rekommendation: Loctite lagfast).

e Smorj montageutrymmets vaggar och bromskolvens spar med lite fett (Ident-nr.: 1598).

OBS!
Bromsbelagget skall hallas fettfri.
e Lagg O-ringen (2) in i bromskolven (4) och smérj O-ringen |att.

e Montera bromskolven (4) i bromshuset (1).

e Montera tryckfjadrarna (13) och plattorna (9). Forse &ven dessa skruvar (10) med skruvsakring och skru-
va at de.

e Montera bromshuset (1) pa cylinderns kolv (15) med hjalp av skruvarna (7 + 8) och brickorna (5). For
AB40 och AB50 skall extra fixeringsstift (14) anvandas.

0BS!
A Vid montage av bromshuset skall avstandsmattet mellan cylinderréret och plattan (9) pa 2 mm = 0.2 mm
justeras med hjilp av slitsmatt (se bild).

AB25 / AB32 AB40 / AB50 / AB63 / AB80




Skruvarnas vridmoment

Pos. AB 25 AB 32 AB 40 AB 50 AB 63 AB 80
7+8 55Nm [ 9,7Nm | 9,7 Nm 9,7 Nm 23 Nm 47 Nm
10 2,9 Nm 2,9 Nm 2,9 Nm 2,9 Nm 5,5 Nm 5,5 Nm
11 - - 0,8-1 Nm 0,8-1 Nm 0,8-1 Nm 0,8-1 Nm

2.11 Multi-Brake-Slideline

(MB-SL25 / MB-SL32 / MB-SL40 / MB-SL50 / MB-SL63 / MB-SL80)
For borttagning och montage av styrningen bér hela enheten tas ut ur maskinen eller anlaggningen.

MB-SL25 / MB-SL32 / MB-SL40 / MB-SL50 MB-SL63 / MB-SL80

Borttagning av styrsladen

Koppla bort tryckluften fran cylinder- och bromsledningarna och strémmen fran elektriska
ledningar

Ta bort alla extern pa plattan (22) monterade detaljer.

Lossa skruvarna (21) och brickorna (20). Observera att alla skruvar (21) skruvas ut i jamn takt sa att
plattan (22) inte kantas nar den lyfts av styrsladen (23).

Lyft av plattan (22) fran styrsladen (23).

Skruva loss en drivklack (27) fran OSP’ns kolv sa att styrsladen kan roras fritt.

Lossa skruvarna (7) vid avstrykarlocket (8 resp. 28 + 29).

Galler for OSP-P40, OSP-P50, OSP-P63 och OSP-P80: skruva av en av gavlarna fran cylindern.
Skjut den kompletta styrsladen (23) fran styrskenan (1).

Skruva loss avstrykarlock (8 resp. 28 + 29) fran styrsladens bada sidor (23).

Kontrollera detaljerna och byt ut skadade resp. slitna detaljer sdsom: Avstrykare (10 resp. 30 + 31),
glidprofil (11) och filt (9) (Slitagedetaljset).

Borttagning av bromsen

Ta bort tallriksfjadrarna (18) och tryckplattorna (19) och tryck pa bromsbelaggets sida ut bromskolven
(15) ur styrsladen (23).

Ta bort skruvarna (12) och avlagsna bromsbelaggningen (13) och styrbult (17) fran bromskolven (15)
samt O-ringarna (14) och (16).

Kontrollera detaljerna och byt ur skadade och slitna detaljer sdsom: O-ringar (14) och (16) och broms-
belagg (13).
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Styrningar, bromsar och ventiler 0SP-P / 0SP-E

Borttagning och montage av styrskenan

e  For borttagningen av styrskenan (1) skruvas skruvarna (4) med brickorna (3) ut.
Ta av styrskenan (1) och gaffeln (2) fran cylinderroret.
e Rengdr samtliga detaljer.

e Centrera styrskenan pa cylinderroret. F6r montaget av styrskenan (1) skruvas skruvarna (4) och brickorna
(3) in (observera foregiven vridmoment).

Bromsens montage

e Rengdr samtliga detaljer samt bromskolvens montageutrymme och bromsluftanslutningen.

e Centrera styrbulten (17) pa bromskolven med hjalp av tryckplattan (19) och montera bromsbelagg (13)
pa bromskolven (15). Férse skruvarna (12) med skruvsakring
(rekommendation: Loctite lagfast) och dra at den.

e Smorj montageutrymmets vaggar och bromskolvens spar lite med fett for styrning
(Ident-nr.: 10550).

0BS!
Bromsbeligget skall hallas fettfri.
L]

Lagg O-ringarna (14) och (16) in i bromskolven (4) och smorj O-ringarna latt.
*  Montera bromskolven (15) i styrsladen (23).

Montage av styrsladen

* Rengdr samtliga detaljer.
e Smorj filtbitarna (9) med fett for styrning (Ident.-Nr: 10550).

e Lagg in avstrykarna (10 resp. 30 + 31) och filtbitar (9) i avstrykarlock. Avstrykarens
tatningsflans skall ligga pa utsidan (se skiss till hoger).

e  Skruva tillbaka styrsladens justeringsskruv (24).
o Lagg i stodplat (6) pa justeringsskruvarnas sida.

e Lagg in tva glidprofil (11) pa vardera sida av styrsladen. Da skall de av glidprofiler- |:|
nas kanter ha kontakt med varandra som har utskurna spar sa att fett fran smaorj-
nipplarna kan komma till styrskenan.

e Skruva fast de bada avstrykarlock (8 resp. 28 + 29) l6st med skruvarna (7).

Inforande av den monterade styrsldden i styrskenan

e Skjut forsiktig styrsladen komplett som forberedd med justeringsskruvarnas sida mot kolven pa
styrskenan.

e For vid behov filtavstrykarna medels skruvmejsel forsiktig till ratt position.

Justering av spelet

e De sjalvsakrande justeringsskruvarna (24) dras at med foreskrivet vridmoment fran mitten utat. Vid
anvandning av icke sjalvsékrande justeringsskruvar (24) skall skruvsakring (rekommendation: Loctite
lagfast) anvandas och skruvarna dras at fran mitten utat tills sladen inte kan flyttas manuellt langre.

e Sl|a med en elastisk hammare [4tt fran sidan mot styrsladen (23) tills glidelementen (11) har hamnat i
sin ratta position och dra at alla justeringsskruvar (24) an en gang (se ovan)

e Los alla justeringsskruv (24) fran mitten utat med ca ett % till ett Y2 varv. Nar justeringen ar klar skall
styrsladen latt kunna forflyttas manuellt.

e Dra at skruvarna (7) vid avstrykarlocket (8 resp 28 + 29) med féreskrivet vridmoment.

Smdrjning

Fyll de pa styrsladens bada sidor integrerade smorjnipplar (23) med fett for styrning (Ident.-Nr.: 10550) tills
en latt fettfilm bildas pa glidprofilen nar styrsladen forskjuts.

Slutmontage

e Skjut styrsladen centrisk éver cylinderns kolv och fast drivenheterna (27) med brickorna (26) och skru-
varna (25).

0BS!
Det far inte finnas nagot spel mellan drivenheterna (27) och styrsldden (23) resp. medbringaren (34)! Obser-
vera vridmoment enligt tabellen!
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e Skjut tallriksfjadrarna (18) och tryckplattorna (19) pa styrbulten.

0BS!

Observera tallriksfjadrarnas justering (se bild) och montera alla tallriksfjadrar och
tryckplattor igen. Beroende pa bromsmodellen kan antalet tallriksfjadrar (18) och
tryckplattor (19) variera.

e |agg plattan (22) pa tryckplattorna (19).

e Dra at skruvarna (21) med brickorna (20) stegvis tills plattan (22) komplett
ligger an mot styrsladen (23).

e Atermontera eventuellt demonterade gavlar.

Skruvarnas vridmoment

Pos. MB-SL 25 MB-SL 32 MB-SL 40 MB-SL 50 MB-SL 63 MB-SL 80

4 3 Nm 3 Nm 10 Nm 10 Nm 10 Nm 10 Nm

7 5,5Nm 5,5Nm 5,5 Nm 5,5Nm 5,5Nm 5,5 Nm

12 0,8-1Nm 0,8-1Nm 0,8-1Nm 0,8-1Nm 0,8-1Nm 0,8-1Nm

21 5,5 Nm 10 Nm 10 Nm 10 Nm 20 Nm 20 Nm
2,5-3Nm 2,5-3Nm 2,5-3Nm 2,5-3Nm 2,5-3Nm 2,5-3Nm

2 (endast for sjalvsakrande skruvar)

25 9 Nm 14,5 Nm 14,5 Nm 14,5 Nm 35 Nm 40 Nm

32 20 Nm 20 Nm

2.12 Multi-Brake - Proline

(MB-PL25 / MB-PL32 / MB-PL40 / MB-PL50)

For borttagning och montage av styrningen bér hela
enheten tas ut ur maskinen eller anlaggningen.

Borttagning av styrsladen

e Koppla bort tryckluften fran cylinder- och
bromsledningarna och strommen fran elektriska
ledningar

e Ta bort alla extern pa plattan (22) monterade
detaljer.

e Lossa skruvarna (20) och brickorna (21). Obser-
vera att alla skruvar (20) skruvas ut i jamn takt
sa att plattan (22) inte kantas nar den lyfts av
styrsladen (23).

e Lyft av plattan (22) fran styrsladen (23).

e Skruva loss en drivklack (27) fran OSP'ns kolv s&
att styrsladen kan réras fritt.

e Lossa skruvarna (7) vid avstrykarlocket (8).

e  Galler for OSP-P40, OSP-P50: skruva av en av
gavlarna fran cylindern.

e  Skjut den kompletta styrsladen fran dubbelsken-
an (1).

e Skruva loss avstrykarlock (8) med filtbitarna (6)
och avstrykarna (9) fran styrsladens bada sidor
(23).

e Lossa och ta bort skruvarna (10) och lossa rullskoparet (19) fran styrsladen (23).




Styrningar, bromsar och ventiler 0SP-P / 0SP-E

Borttagning av bromsen
e Ta bort tallriksfjadrarna (17) och tryckplattorna (18) och tryck pa bromsbelaggets sida ut bromskolven
(14) ur styrsladen (23).

e Ta bort skruven (11) och avlagsna bromsbelaggningen (12) och styrbult (16) fran bromskolven (14) samt
O-ringarna (13) och (15).

e Kontrollera detaljerna och byt ur skadade och slitna detaljer sasom: O-ringar (13) och (15) och broms-
belagg (12)

Borttagning av dubbelskenan

e Ta bort tacklocken (5)
e Ta ut fastskruvarna (4) och brickorna (3) och ta av dubbelskenan (1) fran OSP-cylindern.
e Vid behov: Ta bort en av OSP-cylinders gavlar och skjut ut klamprofilen fran cylinderrorets spar.

Montage av dubbelskenan

e Kontrollera dubbelskenan (1) och byt ut den vid behov.

* Rengdr samtliga detaljer.

e Vid behov: Ta bort en av OSP-cylinders gavlar och skjut in klamprofilen i
cylinderrorets spar.

e Montera dubbelskenan (1) och klamprofilen (2) med skruvarna (4) och
brickorna (3) pa OSP-cylindern (Observera max vridmoment). Centrera
samtidigt skenorna pa cylinderroret.

Sparet (X) i dubbelskenans sida (1) skall monteras pa kolvens sida. Dub-

belskenans (1) anlaggningsyta (Y) som ligger pa samma sida som sparet
(X) skall laggas an mot OSP-cylinderrérets laxstjartspar.

e Pressa in det nya tacklocken (5) slat (eller nagot férsankt) i dubbelsken-
an (1).

Bromsens montage

e Rengdr samtliga detaljer samt bromskolvens montageutrymme och bromsluftanslutningen.

e Centrera styrbulten (16) pa bromskolven med hjalp av tryckplattan (18) och montera bromsbelagg (12)
pa bromskolven (14). Férse skruven (11) med skruvsakring (rekommendation: Loctite lagfast) och dra at

den.
e Smorj montageutrymmets vaggar och bromskolvens spar lite med fett for styrning (Ident-nr.: 10550).
0BS!

Bromsbelagget skall hallas fettfri.
e lLagg O-ringarna (13) och (15) in i bromskolven (14) och smérj O-ringarna latt.

e Montera bromskolven (14) i styrsladen (23).

Montage av styrsladen

e Kontrollera detaljerna sasom rullskopar (19), avstrykare (9) och filtbitar (6) och byt vid behov ut skadade
eller slitna detaljer.

e Rengdr samtliga detaljer.

e Vid rullskonas justering skall skiljas mellan fast- och justeringssida. Rullskon pa den fasta sidan (19b)
monteras fast pa styrsladens undersida medels skruvarna (10).

e Laggide tre brickor (28) i rullskon pa justeringssidan (19a) och montera den med skruvarna (10) pa
styrsladen. Skruvarna skall dras at sa att rullskon ligger helt an mot styrsladen men anda kan justeras.

e Skjut styrsladen komplett som forberedd med justeringsskruven (24) mot OSP’ns kolv forsiktig pa
styrskenan.

e Rullskona (19) justeras via gangstift (24). Rullskonas justering skall utféras i obelastad tillstand och
skall vara helt utan spel pa det stallet pa dubbelskenen déar sladen flyttas som lattast. Pa det stallet dar
den glider som tyngst far skjutmotstandet inte 6verskrida maximalvardet. Styrsladens skjutmotstands
justeringsvarde skall vara enligt féljande:




Storlek MB-PL 25 MB-PL 32 MB-PL 40 MB-PL 50
Justeringsvérde 1N 15N 2N 3N

Justeringsvarde 6N 9N 10 N 12N

e  Fast forst skruvarna (10) och sedan de bada gangstift (29) med sitt respektive vridmoment.
* Montera avstrykarlock (8), filtbitar (6) och avstrykare (9) med skruvarna (7).

Smorjning
Rullstyrningen Proline &r permanentsmord.

Slutmontage

e Skjut styrsladen (23) centrisk dver cylinderns kolv och fast drivenheterna (27) med skruvarna (25) och
brickorna (26).

0BS!

Inget spel far férekomma mellan drivenheterna (27) och styrsldden (23)! Observera vridmoment enligt tabel-
len!

e Skjut tallriksfjadrarna (17) och tryckplattorna (18) pa styrbulten.

0BS!

Observera tallriksfjadrarnas justering (se bild) och satt tillbaka alla tallriksfjadrar och tryckplattor. Beroende
pa bromsmodellen kan antalet tallriksfjadrar (17) och tryckplattor (18) variera.

e Lagg plattan (22) pa tryckplattorna (18).

e Dra at skruvarna (20) och brickorna (21) stegvis jamt tills plattan (22) komplett
ligger an mot styrsladen (23).

e Atermontera eventuellt demonterade gavlar pa cylindern.

> B

Skruvarnas yridmament

Pos. MB-PL 25 MB-PL 32 MB-PL 40 MB-PL 50
4 3 Nm 10 Nm 10 Nm 10 Nm

7 1,2 Nm 1,2 Nm 1,2 Nm 1,2 Nm

10 5,5 Nm 10 Nm 10 Nm 20 Nm

11 0,8-1 Nm 0,8-1 Nm 0,8-1 Nm 0,8-1 Nm
20 5,5 Nm 10 Nm 10 Nm 10 Nm

26 9 Nm 14,5 Nm 14,5 Nm 14,5 Nm
29 0,5 Nm 0,5 Nm 0,5 Nm 0,5 Nm
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2.13 Integrerade 3/2 vagsventiler VOE

Ventilnal

OSP-P25 / OSP-P32 OSP-P40 / OSP-P50

Felsdkning

(bara ndr maskinen har sténgts av) Vid misstanke om defekt ventil:

e Kontrollera styrsignalen resp. spanningen vid magneten.

e Kontrollera funktionen genom handhjalpmanévrering (réd vred pa pilotventilen). Om funktionen finns,
skall bara magnetspolen (8) bytas ut.

e Vid reducerad cylinderhastighet: Skruva ut strypljuddamparen (12) och tvatta eller ersatt den.




Rotera locket

For att &ndra luftanslutningens position kan VOE-ventilen roteras med fyra ganger 90°.
e Ta bort gavelskruvarna (14).
* Rotera ventilhuset till den dnskade positionen.

e Montera gavelskruvarna (14) med det avsedda vridmomentet. Observera dock att O-ringarna mellan
ventilhuset och damphalsen inte skadas.

Rotera forestyrningsventil och magnet

VOE-ventilens pilotventil kan roteras med 180° for att andra handhjalpmandvreringens position.
e  Los skruvarna (9).
e Vrid pilotventilen (5) till den &nskade positionen.

e Montera skruvarna (9) med det avsedda vridmoment. Observera dock att O-ringarna (3) och (4) inte
skadas.

e  For att andra stickkontaktens (6) position kan magnetspolen (8) roteras med fyra ganger 90° genom att
l6sa den rafflade muttern (7). Dra sedan at den rafflade muttern (7) igen.

Hastighetsstyrning

e  For att forbattra justeringsskruvens tillganglighet kan strypljuddamparen (12) byta plats med de bada
lasskruvarna (1). Justeringsskruven anvands for att justera cylinderns hastighet. Genom att montera en
eller tva extra strypljuddampare (12) istallet for lasskruvarna (1), kan (beroende pa cylinderns belast-
ning) den utstrommande luftmangden 6kas och pa sa satt cylinderns hastighet tkas.

e Vid andrad kolvhastighet skall &ndlagesdampningen anpassas genom ventilnalen. Idrifttagande enligt
bruksanvisningen OSP-P
Luftanslutning V6

e For OSP-P40 och OSP-P50:

Lasskruvens luftanslutning (13) ger en direkt koppling till cylinderkammaren for t.ex. en extern ven-
tilanslutning eller en tryckmottagare.

Skruvarnas vridmoment

Pos. OSP-P25 | OSP-P32 | OSP-P40 | OSP-P50
9 1,2 Nm 1,2 Nm 1,2 Nm 1,2 Nm
14 8 Nm 10 Nm 10 Nm 10 Nm
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3 Reservdelslistor

3.1 Glidstyrning Slideline

(SL16/SL25/SL32/ SL40 / SL50 / SL63 / SL8O)

@16 till @50 @63 och @80

3.1.1 Komplett styrning for OSP

IDENT-NR. **
P0OS.  BETECKNING SL16 SL25 SL32 SL40 SL50 SL63 SL80
GLIDSTYRNING SLIDELINE 20341 20342 20196 20343 20195 20853 21000
GLIDSTYRNING SLIDELINE, ROSTFRI 20344 20345 20346 20347 20348 20854 21001

3.1.2 Enskilda reservdelar

IDENT-NR. * (**)

POS.  BETECKNING SL16 SL25 SL32 SL40 SL50 SL63 SL80
1 STYRSKENA ** 10912 10913 10914 10915 10916 10939 10941
GAFFEL ** 10917 10918 10919 10920 10921 10940 10942
BRICKA — 3954 3954 3789 3789 3789 3789
3 BRICKA, ROSTFRI — 4395 4395 3792 3792 3792 3792
4 SKRUV 10680 10810 10810 10610 10610 10610 10610
4 SKRUV , ROSTFRI 10681 10811 10811 10683 10683 10683 10683
5 STODPLAT 10552 10571 10590 10570 10798 11547 11547
SKRUV 3278 2742 2742 1062 2742 2742 2742
6 SKRUV , ROSTFRI 10167 3716 3716 1063 3716 3716 3716
7 LOCK TILL AVSTRYKARE 10183 1661 1681 10487 10504 — —
8 FILT 3329 1619 1665 10665 10665 11543 11543
9 AVSTRYKARE 3327 1663 1683 10471 10472 — —
10 GLIDPROFIL 10553 10177 10591 10569 10797 11546 11546
11 STYRSLADE 11469 11470 11471 11472 11473 11739 11739
11 STYRSLADE, ROSTFRI 11469 11478 11479 11480 11481 11739 11739
12 STOPPSKRUVEN 429 1116 1116 1116 1116 1117 1117
12 STOPPSKRUVEN, ROSTFRI 429 1093 1093 1093 1093 1038 1038
13 BRICKA 11607 11608 11609 11609 11609 11610 11830
13 BRICKA, ROSTFRI 11607 11611 11612 11612 11612 11613 11831
14 STOPPSKRUVEN 11916 10281 10281 2262 11918 11550 11550
14 STOPPSKRUVEN, ROSTFRI 11917 10682 10682 2255 11919 11550 11550

*  Anvand fdljande artikelnummer: IDENT-NR. + ,,FIL“, exempel: 11917FIL
** Anvand fdljande artikelnummer: IDENT-NR. + slaglangd [mm, 5-siffror], exempel: (1 m slagldngd): 20341-01000
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IDENT-NR. *

P0OS.  BETECKNING SL16 SL25 SL32 SL40 SL50 SL63 SL80
15 SKRUV 11614 11615 11616 11616 11616 11617 11256

15 SKRUV , ROSTFRI 11614 11615 11616 11616 11616 11617 11257
16 DRIVKLACK 10642 10643 10644 10644 10645 11541 11828
17 AVSTRYKARE YTTRE — — — — — 11545 11545
18 AVSTRYKARE INRE — — — — — 11544 11544
19 SKRUV — — — — — 1251 1251

19 SKRUV, ROSTFRI — — — — — 1229 1229
20 BRICKA — — — — — 4374 4374

20 BRICKA, ROSTFRI — — — — — 4397 4397
21 AVSTRYKARE — — — — — 1663 1663
22 AVSTRYKARE — — — — — 10471 10471
23 LOPARE — — — — — 11542 11829

3.1.3 Reservdelspaket - slitsatser
IDENT-NR. *

POS.  BETECKNING SL16 SL25 SL32 SL40 SL50 SL63 SL80
5,6,7,8, STYRSLADE FULLSTANDIG 11399 11401 11404 11407 11410 — —
9,10
11,12,14 STYRSLADE FULLSTANDIG, ROSTFRI 11400 11402 11405 11408 11411 —

5,6,8, STYRSLADE FULLSTANDIG — — — — — 11888 11888
10,11,12
14,17,  STYRSLADE FULLSTANDIG, ROSTFRI — — — — — 11889 11889
18,21,22
8,9,10  SATS MED SLITDETALJER 11066 11067 11068 11069 11070 — —
8,10,21, (INKL. FETT FOR STYRNING TUBE 8 ML) — — — — — 11094 11094
22
3.1.4 Smorjning
IDENT-NR. *
FETT FOR STYRNING TUB 8 ML 10550
FETT FOR STYRNING 0,5 KG 11606

3.2 Glidstyrning Slideline med broms

(SL25 / SL32 / SL40 / SL50)

* Anvand fdljande artikelnummer: IDENT-NR. + ,,FIL", exempel: 11614FIL
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3.2.1 Komplett styrning for OSP

IDENT-NR. **
BETECKNING SL25 SL32 SL40 SL50
GLIDSTYRNING SLIDELINE MED BROMS 20409 20410 20411 20412

3.2.2 Enskilda reservdelar

IDENT-NR. * (**)

POS. BETECKNING SL25 SL32 SL40 SL50
1 STYRSLADE ** 10913 10914 10915 10916
2 GAFFEL ** 10918 10919 10920 10921
3 BRICKA 3954 3954 3789 3789
4 SKRUV 10810 10810 10610 10610
5 SKRUV 1549 1549 1549 1549
6 PLATTA 11207 11207 11207 11207
7 TRYCKFJADER 1121 1121 1121 1128
8 O-RING 11218 11219 11220 11221
9 STODPLAT 10571 10590 10570 10798
10 SKRUV 2742 2742 1062 2742
11 LOCK TILL AVSTRYKARE 1661 1681 10487 10504
12 FILT 1619 1665 10665 10665
13 AVSTRYKARE 1663 1683 10471 10472
14 GLIDPROFIL 10177 10591 10569 10797
15 STYRSLADE 11474 11475 11476 11477
16 STOPPSKRUVEN 1116 1116 1116 1116
17 BRICKA 11608 11609 11609 11609
18 STOPPSKRUVEN 10281 10281 2262 11918
19 SKRUV 11615 11616 11616 11616
20 DRIVKLACK 10643 10644 10644 10645
21 BROMSKOLV 11205 11209 11212 11215
22 BROMSBELAGG 11206 11210 11213 11216
23 SKRUV 11217 11217 11217 11217

3.2.3 Reservdelspaket - slitsatser

IDENT-NR. *
POS.  BETECKNING SL25 SL32 SL40 SL50
5,6,7,8, STYRSLADE FULLSTANDIG 11403 11406 11409 11412
9,10,11,12,13,14,15,16,18,21,22,23
8,12,13, SLITAGEDETALJSET (INKL. FETT FOR STYR. TUB 8 ML) 11095 11096 11097 11098
14,22
3.2.4 Smorjning
IDENT-NR. *
FETT FOR STYRNING TUB 8 ML 10550
FETT FOR STYRNING 0,5 KG 11606

*  Anvand foljande artikelnummer: IDENT-Nr. + ,,FIL“, exempel: 11095FIL
** Anvand féljande artikelnummer: IDENT-NR. + slaglangd [mm, 5-siffror], exempel: (1 m slagldngd): 10913-01000
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3.3 Rullstyrning Powerslide

PS16/25 — PS25/25 — PS25/35 — PS25/44 - PS32/35 - PS32/44 — PS40/44 -
PS40/60 — PS50/60 — PS50/76

3.3.1 Komplett styrning for OSP

IDENT-NR. **
P0OS. BETECKNING PS PS PS PS PS PS PS PS PS PS
16/25 25/25 25/35 25/44 32/35 32/44 40/44 40/60 50/60 50/76
RULLSTYRNING 20285 20015 20016 20017 20286 20287 20033 20034 20288 20289
POWERSLIDE FOR OSP-P OCH OSP-E-SKRUV
FOR OSP-E-REM — 20304 20305 20306 20307 20308  — — 20309 20310
RULLSTYRNING 20294 20295 20296 20297 20298 20299 20300 20301 20302 20303

POWERSLIDE ROSTFRI

3.3.2 Enskilda reservdelar

IDENT-NR. * (**)

POS.  BETECKNING PS PS PS PS PS PS PS PS PS PS
16/25 25/25 25/35 25/44 32/35 32/44 40/44 40/60 50/60 50/76
1 AYBARARLIST MED GAFFEL 11001 11002 11003 11004 11005 11006 11007 11008 11009 11010
FOR OSP-P OCH OSP-E-SKRUV **
1 FOR OSP-E-REM ** — 11031 11032 11033 11034 11035 — — 11036 11037
STYRSKENA FOR ** 11011 11012 11013 11014 11015 11016 11017 11018 11019 11020
OSP-P OCH OSP-E-SKRUV — 11038 11039 11040 11041 11042 — — 11043 11044
FOR OSP-E-REM **
3 SKRUV 10610 10610 3275 10610 3275 10610 1879 10684 10684 10719
3 SKRUV, ROSTFRI 10683 10683 3717 10683 3717 10683 10779 10684 10684 10834
4 STYRSLADE 10636 10637 10638 10639 10638 10639 10639 10640 10640 10641
5 LOPRULLE CENTRISK 10620 10620 10620 10622 10620 10622 10622 10622 10622 10624
6 SKYDD 10658 10658 10658 10658 10658 10659 10659 10659 10659 10660
7 SKYDD — — 10184 10184 10184 10184 10184 10657 10184 —
8 SKYDD 10656 10184 10184 10184 10184 10184 10184 10184 10657 10657
9 SKRUV 3278 10610 1273 1273 666 1273 1273 1273 10685 10686
9 SKRUV, ROSTFRI 10167 10683 394 394 667 394 394 394 10685 10686
10 LOPRULLE EXCENTRISK 10619 10619 10619 10621 10619 10621 10621 10621 10621 10623
11 LOCK FOR LOPRULLEN 4009 4009 4009 4017 4009 4017 4017 4017 4017 10627
12 LOPARE 10646 10647 10648 10649 10650 10651 10652 10653 10654 10655

* Anvand féljande artikelnummer: IDENT-NR. + ,,FIL", exempel: 10646FIL
** Anvand foljande artikelnummer: IDENT-NR. + slaglangd [mm, 5-siffror], exempel: (1 m slaglangd): 20285-01000
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IDENT-NR. *
POS.  BETECKNING PS PS PS PS PS PS PS PS PS PS

16/25 25/25 25/35 25/44 32/35 32/44 40/44 40/60 50/60 50/76
13 DRIVKLACK 10642 10643 10643 10643 10644 10644 10644 10644 10645 10645
14 BRICKA 11607 11608 11608 11608 11609 11609 11609 11609 11609 11609
14 BRICKAROSTFRI 11607 11611 11611 11611 11612 11612 11612 11612 11612 11612
15 SKRUV 11614 11615 11615 11615 11616 11616 11616 11616 11616 11616
15 SKRUV ROSTFRI 11614 11615 11615 11615 11616 11616 11616 11616 11616 11616
16 SKRUV 2685 2685 10687 10687 10687 10687 10678 3256 3256 3256
16 SKRUV ROSTFRI 2689 2689 10687 10687 10687 10687 10679 3715 3715 3715

3.3.3 Reservdelspaket - slitsatser

IDENT-NR. * (**)

POS.  BETECKNING PS PS PS PS PS PS PS PS PS PS
16/25 25/25 25/35 25/44 32/35 32/44 40/44 40/60 50/60 50/76
2,4,5,  STYRENHET, ROSTFRI ** 10700 10701 10702 10703 10704 10705 10706 10707 10708 10709
10,11
4,5,6,7, STYRSLADE — — 11415 11416 11415 11416 11416 11417 11417 —
8,10,11 FULLSTANDIG
4,5,6,8, STYRSLADE 11413 11414 — — — — — — — 11418

10,11 FULLSTANDIG

*  Anvand foljande artikelnummer: IDENT-NR. + ,,FIL", exempel: 11413FIL
** Anvand fdljande artikelnummer: IDENT-NR. + slaglangd [mm, 5-siffror], exempel: (1 m slagldngd): 20175-01000
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3.4 Rullstyrning Proline

(PL16 / PL25 / PL32 / PL40 / PL50)

3.4.1 Komplett styrning for OSP

IDENT-NR. **

POS. BETECKNING PL16 PL25 PL32 PL40 PL50
RULLSTYRNING PROLINE FOR OSP-P OCH OSP-E SKRUV 20855 20856 20857 20858 20859
RULLSTYRNING PROLINE FOR OSP-E-REM — 20874 20875 — 20876
RULLSTYRNING PROLINE, ROSTFRI 20956 20934 20935 20936 20937

3.4.2 Enskilda reservdel

IDENT-NR. * (**)

POS. BETECKNING PL16 PL25 PL32 PL40 PL50
1 DUBBELSKENA FOR OSP-P U. OSP-E SKRUV ** 10951 10943 10944 10945 10946
1 DUBBELSKENA FOR OSP-E REM ** — 10868 10869  — 10870

1 DUBBELSKENA ROSTFRI ** 10952 10953 10954 10955 10956

KLAMPROFIL ** 10957 10947 10948 10949 10950

BRICKA 11884 11884 11885 11885 11885

3 BRICKA, ROSTFRI 11947 11947 11948 11948 11948
4 SKRUV 10810 10810 10610 3275 3275
4 SKRUV, ROSTFRI 10811 10811 10683 3717 3717

SKYDD 20524 20524 20526 20526 20526

SKRUV 11886 11886 11886 11886 11886

6 SKRUV, ROSTFRI 4539 4539 4539 4539 4539

7 LOCK TILL AVSTRYKARE 11930 11841 11842 11843 11844

FILT 11931 11875 11876 11877 11878

9 AVSTRYKARE 11932 11880 11881 11882 11883

10 SKRUV 619 234 1273 1323 11227

10 SKRUV, ROSTFRI 10166 0235 0394 3714 10686

11 RULLSKOPAR 11784 11785 11786 11787 11788

11 RULLSKOPAR, ROSTFRI 11937 11938 11939 11940 11941

12 STYRSLADE 11702 11703 11704 11705 11706

13 BRICKA 11929 11929 11929 11929 11929
14 STOPPSKRUVEN 429 429 429 429 429

15 SKRUV 11614 11615 11616 11616 11616

* Anvand fdljande artikelnummer: IDENT-NR. + ,,FIL", exempel: 11930FIL
**  Anvand fdljande artikelnummer: IDENT-NR. + slaglangd [mm, 5-siffror], exempel: (1 m slagldangd): 20855-01000
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IDENT-NR. *
POS.  BETECKNING PL16 PL25 PL32 PL40 PL50
16 BRICKA 11607 11608 11609 11609 11609
16 BRICKA, ROSTFRI 11607 11611 11612 11612 11612
17 DRIVKLACK 10642 10643 10644 10644 10645
18 STOPPSKRUVEN 2744 2744 2744 2744 2744
3.4.3 Reservdelspaket - slitsatser
IDENT-NR. *
POS.  BETECKNING PL16 PL25 PL32 PL40 PL50
6,7,8,9, STYRSLADE FULLSTANDIG 11985 11899 11900 11901 11902
10, 11,12,13,14
6,7,8,9, STYRSLADE FULLSTANDIG, ROSTFRI 11986 11950 11951 11952 11953
10,11,12,13,14
3.5 Rullstyrning Proline med broms
(PL25 / PL32 / PL40 / PL50)
3.5.1 Komplett styrning for OSP
IDENT-NR. **
POS.  BETECKNING PL25 PL32 PL40 PL50
RULLSTYRNING PROLINE MED BROMS 20860 20861 20862 20863
RULLSTYRNING PROLINE MED BROMS, ROSTFRI 20938 20939 20940 20941

* Anvand fdljande artikelnummer: IDENT-NR. + ,FIL", exempel: 11985FIL
** Anvand fdljande artikelnummer: IDENT-NR. + slaglangd [mm, 5-siffror], exempel: (1 m slagldangd): 20860-01000
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3.5.2 Enskilda reservdelar

IDENT-NR. * (**)

POS. BETECKNING PL25 PL32 PL40 PL50
1 DUBBELSKENA FDK ** 10943 10944 10945 10946
1 DUBBELSKENA FDK, ROSTFRI ** 10953 10954 10955 10956
KLAMPROFIL ** 10947 10948 10949 10950
BRICKA 11884 11885 11885 11885
3 BRICKA, ROSTFRI 11947 11948 11948 11948
4 SKRUV 10810 10610 3275 3275
4 SKRUV, ROSTFRI 10811 10683 3717 3717
SKYDD 20524 20526 20526 20526
SKRUV 1549 1549 1549 1549
6 SKRUV, ROSTFRI 1549 1549 1549 1549
7 PLATTA 11207 11207 11207 11207
TRYCKFJADER 1121 1121 1121 1128
8 TRYCKFJADER, ROSTFRI 4775 4775 4775 11988
9 O-RING 11218 11219 11220 11221
10 SKRUV 11886 11886 11886 11886
10 SKRUV, ROSTFRI 4539 4539 4539 4539
11 LOCK TILL AVSTRYKARE 11841 11842 11843 11844
12 FILT 11875 11876 11877 11878
13 AVSTRYKARE 11880 11881 11882 11883
14 SKRUV 234 1273 1323 11227
14 SKRUV, ROSTFRI 235 394 3714 10686
15 RULLSKOPAR FEK 11785 11786 11787 11788
15 RULLSKOPAR FEK, ROSTFRI 11938 11939 11940 11941
16 STYRSLADE 11731 11732 11733 11734
17 BRICKA 11929 11929 11929 11929
18 BRICKA 11608 11609 11609 11609
18 BRICKA, ROSTFRI 11611 11612 11612 11612
19 STOPPSKRUVEN 439 439 439 439
20 SKRUV 11615 11616 11616 11616
21 DRIVKLACK 10643 10644 10644 10645
22 BROMSKOLV 11205 11029 11212 11215
23 BROMSBELAGG 11206 11210 11213 11216
24 SKRUV 11217 11217 11217 11217
24 SKRUV, ROSTFRI 11949 11949 11949 11949
25 STOPPSKRUVEN 2744 2744 2744 2744

3.5.3 Reservdelspaket - slitsatser

IDENT-NR. *
POS.  BETECKNING PL25 PL32 PL40 PL50
6,7,8,9, STYRSLADE FULLSTANDIG 11903 11904 11905 11906
10,11,12,13,14,15
16,17,  STYRSLADE FULLSTANDIG, ROSTFRI 11954 11955 11956 11957
19,23,24,25

*  Anvand fdljande artikelnummer: IDENT-NR. + ,,FIL", exempel: 11903FIL
** Anvand fdljande artikelnummer: IDENT-NR. + slaglangd [mm, 5-siffror], exempel: (1 m slagldangd): 10943-01000
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3.6  Skenstyrning KF

®

+) endast
-KF16
-KF32
-KF40
-KF50
++) endast
-KF16
-KF40
-KF50
3.6.1 Enskilda reservdel OSP-KF
IDENT-NR. * (**)
P0S.  BETECKNING g16 @25 @32 P40 G50
1 SKRUV 13558 163 858 858 858
2 BRICKA 11607 11608 11609 11609 11609
3 LIST 13489 13492 13493 13490 13491
4 KLAMPROFIL ** 13506 13517 13518 13519 13520
5 STYRSLADE ** 13511 13512 13513 13514 13515
6 SKRUV 10099 2685 2685 234 10746
7 BRICKA 3953 - - 4373 3789
8 LOPVAGN 13482 13483 13483 13484 13485
9 STYRSLADE 13457 13458 13459 13460 13461
10 SKRUV 10099 11651 3278 1062 666
11 BRICKA 3953 - 3954 4373 3789
12 SMORJNIPPEL i
-KF16: TRATTSMORJNIPPEL LIKNANDE DIN 3405
-KF25, -KF 32: TR/-\_jTSMORJNIPPEL, FORM A-M3 X 5, DIN 3405
-KF50: SMORJNIPPEL M6 X 8, DIN 71412
-KF40: TRATTSMORJNIPPEL, FORM B-M3, LIKNANDE DIN 3405

* Anvand fdljande artikelnummer: IDENT-NR. + ,,FIL", exempel: 13489FIL
** Anvand fdljande artikelnummer: IDENT-NR. + slaglangd [mm, 5-siffror], exempel: (1 m slagldngd): 13506-01000
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3.7 Skenstyrning Starline

3.7.1 Komplett styrning for 0SP @ @ B
IDENT-NR. *
POS. BETECKNING OSP-STL16  OSP-STL25 OSP-STL32  OSP-STL40  OSP-STL50
STYRNING OSP-STL 21111 21112 21113 21114 21115

3.7.2 Enskilda reservdel

IDENT-NR. * (**)

POS. BETECKNING OSP-STL16 OSP-STL25 OSP-STL32 OSP-STL40  OSP-STL50
1 SKRUV 11614 11615 11616 11616 11616
2 BRICKA 11607 11608 11609 11609 11609
3 DRIVKLACK 10642 10643 10644 10644 10645
4 KLAMSKENA ** 13506 13517 13518 13519 13520
5 STYRSKENA ** 13511 13512 13513 13514 13515
6 SKRUV 10099 2685 2685 234 10746
7 BRICKA 3953 - - 4343 3789
8 LOPVAGN 13482 13584 13584 13585 13586
9 STYRSLADE 13574 13575 13576 13577 13578
10 SKRUV 10099 3307 3278 1062 1102
11 BRICKA 3953 3954 3954 4373 3789
12 SMORJNIPPEL - - - -

*  Anvand fdljande artikelnummer: IDENT-NR. + ,,FIL“, exempel: 10642FIL
** Anvand féljande artikelnummer: IDENT-NR. + slaglangd [mm, 5-siffror], exempel: (1 m slagldngd): 13506-01000
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3.8 Skenstyrning Heavy Duty

3.8.1 Komplett styrning for OSP

IDENT-NR. **
POS. BETECKNING OSP-HD25 OSP-HD32 0OSP-HD40 OSP-HD50
STYRNING OSP-HD 21246 21247 21248 21249

3.8.2 Enskilda reservdel

IDENT-NR. * (**)

POS. BETECKNING OSP-HD25 OSP-HD32 OSP-HD40  OSP-HD50
1 LOPVAGN 13763 13763 13764 13765
2 BARSKENA TILLSKUREN ** 13715 13716 13717 13718
3 MAGNETHALLARE 13755 13756 13757 13758
4 KLAMPROFIL TILLSKUREN ** 13795 13796 13797 13798
5 SLADPLATTA 13719 13720 13721 13722
6 SAKRINGSBRICKA FOR LOPVAGN 3954 3954 4373 3789
7 SKRUV FOR LOPVAGN 2685 2685 10774 10610
8 SAKRINGSBRICKA FOR MEDBRINGARE 11608 11609 11609 11609
9 SKRUV FOR MEDBRINGARE 11615 11618 11616 11618
10 SAKRINGSBRICKA FOR MAGNETHALLARE 3789 3789 3789 3789
11 SKRUV FOR MAGNETHALLARE 1102 1102 666 666
12 MEDBRINGARE 10714 10715 10716 10715
13 SAKRINGSBRICKA FOR BARSKENA 3954 3954 3789 3789
14 SKRUV FOR BARSKENA 2702 2702 3275 3275
15 STYRSKENA TILLSKUREN ** 13769 13770 13771 13772
16 SKRUV FOR STYRSKENA 619 619 10153 12528
17 TACKHUV FOR STYRSKENA 13712 13712 13713 13713
18 TACKSKENA METERVARA 10468 10468 10468 10468
19 TACKSKENA FOR TYPSKYLT ** 10469 10469 10469 10469

*  Anvand fdljande artikelnummer: IDENT-NR. + ,,FIL", exempel: 13763FIL
** Anvand féljande artikelnummer: IDENT-NR. + slaglangd [mm, 5-siffror], exempel: (1 m slagldngd): 13715-01000
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3.9 Aktiv broms

(AB25 / AB32 / AB40 / AB50 / AB63 / AB8O)

3.9.1 Komplett styrning for OSP

IDENT-NR. *
POS.  BETECKNING AB25 AB32 AB40 AB50 AB63 ABS80
AKTIV BROMS 20806 20807 20808 20809 20810 20811
3.9.2 Enskilda reservdel
IDENT-NR. *

POS.  BETECKNING AB25 AB32 AB40 AB50 AB63 AB 80
1 BROMSHUS 11462 11485 11464 11487 11583 11584
2 0O-RING 11643 11565 11645 11646 11647 11648
3 PLUGG 10674 10674 10674 10674 10674 10674
4 BROMSKOLV — — 11466 11632 11633 11634
4+12 BROMSKOLV MED BROMSBELAGG 11649 11650 — — — —

5 BRICKA 4396 3792 3792 3792 4397 4398
6 PLUGG 11933 11933 11933 11934 11934 11934
7 SKRUV 3716 667 667 394 10686 11653
8 SKRUV 11640 11641 11641 11642 — —

9 TRYCKPLATTA 11635 11635 11636 11637 11638 11638
10 SKRUV 11651 11651 11651 11651 11652 11652
11 SKRUV — — 11596 11596 11596 11596
12 BROMSBELAGG — — 11460 11483 11585 11586
13 TRYCKFJADER 11728 11728 11728 11729 11730 11730
14 FIXERINGSSTIFT — — 2242 2242 — —

15 KOLVBYGEL 11625 11626 11627 11628 11629 11630

* Anvand fdljande artikelnummer: IDENT-NR. + ,,FIL", exempel: 20806FIL
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3.9.3 Reservdelspaket - slitsatser

IDENT-NR. *
POS.  BETECKNING AB25 AB32 AB40 ABS50 AB63 AB 80
2,4,12  SLITAGEDELSSET (INCL. FETT TUB 8 ML) 11822 11823 — — — —
2,12 SLITAGEDELSSET (INCL. FETT TUB 8 ML) — — 11824 11825 11826 11827
3.9.4 Sméorjning
IDENT-NR. *
POS.  BETECKNING AB25 AB32 AB40 ABS50 AB63 AB 80
FETT TUB 8 ML 1598 1598 1598 1598 1598 1598

* Anvand fdljande artikelnummer: IDENT-NR. + ,,FIL", exempel: 11822FIL
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3.10 Multi-Brake-Slideline
(MB-SL25 / MB-SL32 / MB-SL40 / MB-SL50 / MB-SL63 / MB-SL8

3.10.1 Komplett styrning for OSP
IDENT-NR. **
POS.  BETECKNING MB- MB- MB- MB- MB-  MB-
SL25 SL32 SL40 SL50 SL63  SL80
MULTI-BRAKE MED GLIDSTYRNING SLIDELINE 20796 20797 20798 20799 20800 20846
3.10.2 Enskilda reservdel
IDENT-NR. * (**)

POS.  BETECKNING MB- MB- MB- MB- MB-  MB-
SL25 SL32 SL40 SL50 SL63  SL8O
1 STYRSKENA ** 10913 10914 10915 10916 10939 10941
2 GAFFEL ** 10918 10919 10920 10921 10940 10942
3 BRICKA 4395 4395 3792 3792 3792 3792
4 SKRUV 10811 10811 10683 10683 10683 10683
5 STOPPSKRUVEN 11301 11301 11301 11301 11301 11301
6 STODPLAT 10571 10590 10570 10798 11547 11547
7 SKRUV 3716 3716 1063 3716 3716 3716

8 LOCK TILL AVSTRYKARE 1661 1681 10487 10504 — —
9 FILT 1619 1665 10665 10665 11543 11543

10 AVSTRYKARE 1663 1683 10471 10472 — —
11 GLIDPROFIL 10177 10591 10569 10797 11546 11546
12 SKRUV 11548 11548 11548 11549 11549 11549
13 BROMSBELAGG 11515 11516 11517 11518 11519 11519
14 O-RING 2526 11559 11560 11561 11562 11562
15 BROMSKOLV 11510 11511 11512 11513 11514 11514
16 O-RING 11563 11564 11565 11566 11567 11567
17 STYRNINGSBULT 11520 11521 11522 11523 11524 11524

*  Anvand fdljande artikelnummer: IDENT-NR. + ,,FIL“, exempel: 20796FIL
** Anvand fdljande artikelnummer: IDENT-NR. + slaglangd [mm, 5-siffror], exempel: (1 m slagldngd): 11515-01000
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IDENT-NR. *
POS.  BETECKNING MB- MB- MB- MB- MB-  MB-
SL25 SL32 SL40 SL50 SL63 SL8O
18 TALLRIKSFJADER 11533 11534 11535 11536 11537 11537
19 TRYCKPLATTA 0,5 MM 11525 11525 11527 11529 11531 11531
19 TRYCKPLATTA 1,0 MM 11526 11526 11528 11530 11532 11532
20 BRICKA 4396 3792 3792 3792 4397 4397
21 SKRUV 4607 3714 3714 3714 10686 10686
22 PLATT 11505 11506 11507 11508 11509 11509
23 STYRSLADE 11500 11501 11502 11503 11504 11504
24 STOPPSKRUVEN 10682 10682 2255 11919 11550 11550
25 SKRUV 11615 11616 11616 11616 11617 11257
26 BRICKA 11611 11612 11612 11612 11613 11831
27 DRIVKLACK 10643 10644 10644 10645 11541 11828
28 LOCK TILL AVSTRYKARE YTTRE — — — — 11545 11545
29 LOCK TILL AVSTRYKARE INRE — — — — 11544 11544
30 AVSTRYKARE — — — — 1663 1663
31 AVSTRYKARE — — — — 10471 10471
32 SKRUV — — — — 1229 1229
33 BRICKA — — — — 4397 4397
34 LOPARE — — — — 11542 11829
3.10.3 Reservdelspaket - slitsatser
IDENT-NR. *
POS.  BETECKNING MB- MB- MB- MB- MB-  MB-
SL25 SL32 SL40 SL50 SL63 SL8O
5,6,7,8, STYRSLADE FULLSTANDIG 11684 11685 11686 11687 — —
9,10,11,12,13,14,15,16,17,18,19,20,21 22, 23,24
5,6,7,9, STYRSLADE FULLSTANDIG — — — — 11688 11688
11,12,13,14,15,16,17,18,19,20,21,22.23.24
9,10,11, SLITAGEDETALJSET 11089 11090 11091 11092 — —
13, 14,16 (INKL FETT FOR STYRNING TUB 8 ML)
9,11,13, SLITAGEDETALJSET — — — — 11093 11093
14, 16,30,31 (INKL FETT FOR STYRNING TUB 8 ML)
3.10.4 Smdrjning
IDENT-NR. *
POS.  BETECKNING
FETT FOR STYRNING TUB 8 ML 10550
FETT FOR STYRNING 0,5 KG 11606

* Anvand fdljande artikelnummer: IDENT-NR. + ,,FIL", exempel: 11533FIL
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3.11 Multi-Brake-Proline

(MB-PL25 / MB-PL32 / MB-PL40 / MB-PL50)

3.11.1 Komplett styrning for OSP

IDENT-NR. **
POS.  BETECKNING MB- MB- MB-  MB-
PL25 PL32 PL40 PL50
MULTI-BRAKE MED RULLSTYRNING PROLINE 20864 20865 20866 20867
MULTI-BRAKE MED RULLSTYRNING PROLINE, ROSTFRI 20942 20943 20944 20945

3.11.2 Enskilda reservdel

IDENT-NR. * (**)

POS. BETECKNING MB- MB- MB- MB-
PL25 PL32 PL40 PL50
1 DUBBELSKENA FDK ** 10943 10944 10945 10946
1 DUBBELSKENA FDK, ROSTFRI ** 10953 10954 10955 10956
KLAMPROFIL ** 10947 10948 10949 10950
BRICKA 11884 11885 11885 11885
3 BRICKA, ROSTFRI 11947 11948 11948 11948
4 SKRUV 10810 10610 3275 3275
4 SKRUV, ROSTFRI 10811 10683 3717 3717
SKYDD 20524 20526 20526 20526
FILT 11875 11876 11877 11878
SKRUV 11886 11886 11886 11886

7 SKRUV, ROSTFRI 4539 4539 4539 4539
LOCK TILL AVSTRYKARE 11841 11842 11843 11844
9 AVSTRYKARE 11880 11881 11882 11883
10 SKRUV 234 1273 1323 11227
10 SKRUV, ROSTFRI 235 394 3714 10686
11 SKRUV 11548 11548 11548 11549
12 BROMSBELAGG 11515 11516 11517 11518
13 0-RING 2526 11559 11560 11561

* Anvand fdljande artikelnummer: IDENT-NR. + ,,FIL“, exempel: 11880FIL

** Anvand féljande artikelnummer: IDENT-NR. + slaglangd [mm, 5-siffror], exempel: (1 m slagldngd): 10943-01000
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IDENT-NR. *
POS.  BETECKNING MB-  MB-  MB-  MB-
PL25 PL32 PL40 PL50
14 BROMSKOLV 11510 11511 11779 11780
15 O-RING 11563 11564 11565 11887
16 STYRNINGSBULT 11520 11521 11522 11523
17 TALLRIKSFJADER 11533 11534 11535 11536
18 TRYCKPLATTA 0,5 MM 11525 11526 11527 11529
18 TRYCKPLATTA 1,0 MM 11526 11526 11528 11530
19 RULLSKOPAR FEK 11785 11786 11787 11788
19 RULLSKOPAR FEK, ROSTFRI 11938 11939 11940 11941
20 SKRUV 1848 1323 1323 1323
20 SKRUV, ROSTFRI 4607 3714 3714 3714
21 BRICKA 4373 3789 3789 3789
21 BRICKA, ROSTFRI 4396 3792 3792 3792
22 PLATT 11505 11506 11507 11508
23 STYRSLADE 11912 11913 11914 11915
24 STOPPSKRUVEN 429 429 429 429
25 BRICKA 11608 11609 11609 11609
25 BRICKA, ROSTFRI 11611 11612 11612 11612
26 SKRUV 11615 11616 11616 11616
27 DRIVKLACK 10643 10644 10644 10645
28 BRICKA 11929 11929 11929 11929
29 STOPPSKRUVEN 2744 2744 2744 2744
3.11.3 Reservdelspaket - slitsatser
IDENT-NR. *
POS.  BETECKNING MB-  MB- MB-  MB-
PL25 PL32 PL40 PL50
6,7,8,9, STYRSLADE KOMPLETT 11907 11908 11909 11910
10,11,12,13,14,15,16,17,18,19,20,21,22,23,24,28

6,7,8,9, STYRSLADE KOMPLETT, ROSTFRI 11958 11959 11960 11961

10,11,12,13,14,15,16,17,18,19,20,21,22,23,24,28

* Anvand foljande artikelnummer: IDENT-NR. + ,,FIL", exempel: 11510FIL
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3.12 Integrerade 3/2 vagventil VOE

OSP-P25 / OSP-P32

3.12.1 Komplett gavel med integrerad 3/2 ventil VOE

Ventilnal

OSP-P40 / OSP-P50

IDENT-NR. *

POS.

BETECKNING

OSP- OSP- OSP-  OSP-
P25 P32 P40 P50

INTEGRERAD 3/2 VAGVENTIL VOE 24 V KOMPLETT

20914 20916 20918 20920

INTEGRERAD 3/2 VAGVENTIL VOE 230 V KOMPLETT

20915 20917 20919 20921

3.12.2 Reservdelar

IDENT-NR.
POS. BETECKNING 0SP- OSP- OSP- OSP-
P25 P32 P40 P50
1 LASSKRUV KW0426 0099* KWO0427 KW0427
2 TATNINGSRING — KWO0355 — —
3 O0-RING 0631* 0631* 0631* 0631*
4 O0-RING 0628* 0628* 0628* 0628*
5 PILOTVENTIL 11890* 11890* 11890* 11890*
6 STICKKONTAKT 10-50 V 11894* 11894* 11894* 11894*
6 STICKKONTAKT 70-250 V 11895* 11895* 11895* 11895*
7 RAFFLAD MUTTER 651* 651* 651* 651*
FJADERBRICKA 652* 652* 652 652*
8 MAGNETSPOLE FUR 24 V= UND 60 V =~/50-60 HZ KZ3673 KZ3673 KZ3673 KZ3673
8 MAGNETSPOLE FUR 110 V= UND 230 V =~/50-60 HZ KZ3672 KZ3672 KZ3672 KZ3672
9 SKRUV FOR PILOTVENTIL 10107* 10107* 10107* 10107*
10 SAKRINGSBRICKA ‘SCHNORR’ — 3953* — —
11 TATNINGSRING — KWO0355 — —
12 STRYPVENTIL MED LJUDDAMPARE KY6952 KY6953 KY6953 KY6953
13 LASSKRUV — —  KWO0425KW0425
14 GAVELSKRUV 1621* 1006* 1521* 1521*

* Anvand fdljande artikelnummer: IDENT-NR. + ,,FIL", exempel: 20914FIL
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3.12.3 Reservdelspaket

IDENT-NR. *

P0OS.  BETECKNING OSP-  OSP- OSP-  OSP-

P25 P32 P40 P50

FULLSTANDIG INTEGRERAD 3/2 VAGVENTIL VOE (UTAN STICKKONTAKT 11840 11866 11855 11857
UTAN:  RAFFLAD MUTTER, MAGNET OCH LOCKSKRUYV)

6,7,8,14,15

3.12.4 Smorjning

IDENT-NR. *

POS.  BETECKNING OSP- OSP- OSP-  OSP-

P25 P32 P40 P50
1598 1598 1598 1598

FETT TUB 8 ML

* Anvand foljande artikelnummer: IDENT-NR. + ,,FIL", exempel: 11840FIL
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